mayoeurotec

Yol Yol Hava 1zleri

Hata Giderme

Siyah Noktalar
Yol Yol Giimiis izler
Uygun Olmayan Yiizey

Yanma Izi
Kabar cik (Parga icinde

Mat Goriiniim

Renk Bozulmasi
Parlakhik Farki
(Yiizeyde)
Soyulma
Kirilganhk

Catlama
Beyazlanma/Beyaz
Catlak

Baslayan Akis izi
Dalgali Yiizey Goriiniim

Capak
Eksik Baski

Cokme Olusumu
Birlesme izi

Mal Alma
Zorlugu/Vidanin Bosa
DAonmess

Yolluk Yapismasi

Kalip Yapismasi

-

Eriyik Sicakhgi 4 1|3 1|7 ]2

v 1 Yolluga Yakin Bolgede
w | Kabarcik/Pullanma

-
S
-
=
N
-
=
-
S

w 1Yolluk Girisinden

._
-

IS

Meme Sicakligi 7 L]8 |

Enjeksiyon Basinci 4 1)1

Utiileme Basinci 5 1

alun|lsN

Geri Basing 6 L]6 |

Enjeksiyon Siiresi

Utiileme Siiresi 6 1

Cevrim Siiresi 5 1|9 1

Sogutma Siiresi 8 1

Enjeksiyon Hizi 5 1 3 1|2

Makina

Kilitleme Kuvveti

Mal Alma

10

Vida Hiz1 4

Vida-Kovan Asinma Kontrolii 7 2

Isitici Kontrolii 4

Geri Emis Kontrolii 1

Olii Kése Kontrolii 8

Ocak Temizleme 1 10

Sabitlestirici/Fikstiir Kullanimi

Kalip Sicakhigi 8 101

Esit Kalip Sicakhigi 10

Gaz Kanali Kontrolii 11 6

10

10

V|l IN]|O

Yolluk dlgiisii 12 1

11

Kalip

Yolluk Uzunlugu

Yolluk Girisi Yer Degisimi 9

12

Kalip Yiizeyi Kontrolii 7

11

11

Malzeme Kurutma 1 5 3

Malzeme Kirliligi Kontrolii 2 2 3

13

Kirma Kalitesi Kontrolii 3 4

Malzeme

14

Malzeme Akiskanhgi Kontrolii

12

Rakamlar hangi sira ile degisiklik yapilmasi gerektigini belirtir.
Tt :arttir

1 :disiir

It : degistir

Carpilma
Koku




