mayseurotec @i

(DIN EN) ISO 9001:2000
Certificate Reg. No 44 100 073550-E6

Enjeksiyonla kaliplama sirasinda olusan eksik baskilar, yolluk artiklari, ve Uretilmis hatal
parcalar kirma makinalan yardimi ile kirllarak tekrar ana hammaddeyle karistirilip
kullanilabilirler. Bu islem sirasinda asagida yazili maddeler dikkate alinmalidir;

¢ Kirma malzemeler Grin gesidi ve rengine gére iyi ayriimahdir,

+ Kirma malzemelerin igerisine metal, yag, yanmis plastik, ve diger farklh malzemeler
karismamalidir,

« Kirma makinalar en dislk diizeyde toz tretmeli ve kirma boyutu asil hammadde grantil
boyutuna yakin olmalidir,

¢ Kirma malzemeleri nemli ortamlardan uzak tutmak gerekir. Bundan dolayi uygun kap ve
ambalajlarda saklanmalidirlar. EJer malzeme nem almissa Isisal bozulmaya yol
acmayacak sekilde kurutulmalidir,

e Tutarh ve sirekli ayni 6zelliklere ulasiimasi icin kirma ve asil hammadde sabit bir
oranda dizgun bir sekilde karnistinlmalidir,

e Herbir geriddonisim islemi sonucunda malzemenin  6zelliklerinde azalma
gerceklesmektedir. Bundan dolayr kirma malzeme kullanim orani Urin c¢esidine,
uygulama alani ve istenilen 6zelliklere bagl olarak en fazla %25 olmalidir. Ancak bu
oran alev geciktiricili Grinlerin 1siya olan hassasiyetlerinden dolayl %10°'u gecmemelidir.

Poliamid 6 %30 cam elyafli malzemenin 100% kirmasinin geri dénlisim gevrimlerinin mekanik
ozelliklerine etkisi Sekil 1’de yer almaktadir. Burada asil hammadenin herbir 6zelligi 100 olarak
alinmistir.
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=== C ckme Mukavemeti
=== C ekme Modull
Darbe Dayanimi

Sekil 1. Kirma malzemenin geri donlisim cevrimlerinin mekanik &ézelliklere etkisi.

Gorulecegi Uzere cam elyafli bir malzemenin mekanik 6zellikleri 1. gevrimde %10 - %30
arasinda azalirken, 5. gevrimde yariya kadar inmektedir.

Bu bilgiler ve yukaridaki tavsiyeler i1sidinda kirma malzeme asil hammaddeye belirli oranlarda
karistirilabilir. Poliamid 6 %30 cam elyafli malzemenin, kirma karisim oranlarinin, malzemenin
mekanik 6zelliklerine etkisi Sekil 2'de goérilmektedir.

=g C ckme Mukavemeti
=== C ekme Modull

Darbe Dayanimi

Sekil 2. Kirma kullanim oraninin mekanik ozelliklere etkisi.
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Mekanik o6zellikler, karisim orani %20'ye kadar ¢ok fazla etkilenmemekle birlikte, %30’dan
sonra ciddi bir azalma edilimine girmektedir.

Kirma kullanimi yalnizca mekanik ozelliklere degil, tretilen Grinin 1sisal, elektriksel, gorsel ve
boyutsal ézelliklerine de olumsuz etkide bulunabilir. Uriinde olusan siyah nokta (benek), yanik,
soyulma, renk dalgalanmasi ve solmasi, kirilganlik, ¢oktuntl ve koku gibi problemlerin kaynadi,
kullanilan kirma malzemenin kalitesi ve yanlis kullanim orani olabilir.

Eder elde bulunan kirma malzeme kendi asil hammaddesi ile karistirlma imkanina sahip
degilse, farklh tipte polimerler ile beraber karistinilip kullanilabilirler. Burada dikkat edilmesi
gereken konu, bu farkli tipte polimerlerin birbirleri ile uyumlu karisim gostermesidir. Asagidaki
tablo polimerlerin birbiri ile uyum saglamasi konusunda yol gosterici olarak kullanilabilir.

<

88 s5s8sebi8sfesit
ABS 2 22 012/ 2/0/ 12|00 1|1 2|22
ASA 2 2 2 2 0 2 2 0 1 2 0 0 1 1 2 2 2
CA 2 2 2 1 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 2
EVA o/ 2|1/ 2/0/0/o0|2|0/0/0/2 0/ 2 0o oo
PA 1 0 0 0 2 0 0 1 0 0 0 1 1 0 0 0 2
PBT 2/ 2|2 0/0/ 220|210/ 0|1/ 00| 2|1
PC 2 2 0 0 0 2 2 0 2 2 0 0 1 1 2 2 2
PE 0 0 0 2 1 o o 2 0 1 1 2 0 0 1 0 1
PET 1/ 1/0/ 0/ 0| 2|2/0/2/1/0/0/ 100 2|1
PMMA | 2/ 2| 0/ 0o 0| 0| 2 1| 1] 2|0/ 0| 1|1 1| 2|2
POM o/o/o/o/o/o/o|1|lo0olo0o| 2|11 1 1 o1
PP 0 0 0 2 1 0 0 2 0 0 1 2 0 0 1 0 1
PPO 1/ 1/0/ 0o  1/0l 1011|1022 0|11
PS 1 1 0 2 0 0 1 0 0 1 1 0 2 2 1 1 1
PVC 2 2 2 0 0 0 2 1 0 1 1 1 0 1 2 2 2
SAN 2/ 2|2 0/l0| 2/ 2|0/l 2|2|0/ 0|11 2|22
TPU 2 2 2 0 2 2 2 1 2 2 1 1 1 1 2 2 2

2:iyiuyusma // 1 :sinirlh uyusma - diisiik oranlar tavsiye edilir // 0 : kotii uyusma
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