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8%0%0%0%5%0 %4400, 0,040,840 ,0%, 8%0%0%0%5%0 040404404004 %4%, %
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020200494 9,0,0,0,0,0,04,9,94,9%,%, 0202490949 40,0,0,0,0,0,949,9,9%,
020%20%20%0%0%0%0%20%¢%6%0%%% 0%20%20%0%0%0%0%0%¢%6%0%0%0%0%6% %
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Il Tecopet®per
Tecotek® rc
Tecolen® ep

L Tecoform® pom

= Tecomid®»

& 1 Tecomid® T+



Eurotec, hassas ve kritik uygulamalara 6zel ¢6zimler Ureten,
bagimsiz muhendislik plastikleri treticisidir.

A XXX XX R A XXX RA L RA R R A R R RA R XA R XX R XXX X

Kosulsuz misteri memnuniyetini hedefleyen Eurotec;

Tum operasyonlarinda kalitede surekliligi en 6nemli ilke olarak kabul eder.

Musterilerinin ihtiyaclarina, dinamik ekibinin ileri dizeydeki tecriibesi, modern ekipmanlari ve genis
laboratuvar imkanlariyla ¢ézimler sunar.

Faaliyetlerinde cevreye iyi bakmak ve korumak ortak inan¢ ve hedef olup, kaynaklarin verimli kullanimi
ve cevreye dost Urinlerin Uretilmesi icin gerekli her tarlt énlemi alir.




Hitap ettigi sektorlerin gelecek dénem
egilimlerini takip eder ve ihtiya¢ duyulan
yeni Urdnleri hizla gelistirir.

Standart trtinlerde rekabetci,
Ozel trunlerde yaratici ¢coziimler sunar.




teslimat i¢in bol alternatifli teslimat

Zamaninda, hasarsiz ve eksiksiz
sekilleri sunar.
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@ Medikal

@ is ve Tarim Makinalari
@ Mobilya

uygulamalari icin deger yaratir.

REACH




10

0%2% %% % % %% %% %% %% %% %% % %% Y% Y% Y% Y%m Y% % % Y% %% % % ¥ ?
e _8_08_0_0_080_0_08_08_0_0_08_0_0_08_0_08_080_0_08_0_08_0_080_080_080_0_08_08_0_080_0_0_080_08
8 80 8 _ 68 08 _08_08_08_8_ 08 08,08, 8,08_8,_08_68_08,_8,_080_68,_08_08,_8_6&8_8_08_08_08,_08,8_08,_08_8_8&
e _ 8 _ 0 _ 0 _08_0_08_08_08_0_0_080_08_08_08_08_080_08_0_0_08_08_0_0_0_08_0_08_0_0_08_080_08_08_08
ades0g0s0des0s00d0t0d000000000 0000000000 0000000000000000000000002020
L L L M M M L L L L e L I R L L
e, 8, 8, 6 080, 0,8, 08,_68_08,_08,_68,8_08,_08,60,_,68_68_68_0,68,_08,0,0,60_08,0,8,08_0,0,_08,_08,08_8
e _ 8 _0_0 _8_0_0_08_080_0_08_08_0_08_08_08_08_08_08_0_08_08_08_0_08_08_0_080_080_0_08_080_08_08_08
0400000500000 00000000007070007070007050000000000000000007070707070
0000000000000000000000000002002020202020002000002000230002020202020200
ad000d0000000000000000 0000000000 000000000000000000000000002020202020
& e _0_0 e 0. _0_08_0 _0_ 0 ®_0 @ e _0_0 @ . 0, 08,_606_0
8, 8 8 68, 08 8_08,080,08_08,_8_08,_080_0,08,08_08,_8,_68_68_08,_8,_08,_&8,08,08_8_8,08,08,_,08,08,_08,_08,8
e _ 8 _8_08_8_0_08_8_08_0_0_08_08_08_0_0_080_08_08_080_08_08_08_08_08_08_0_08_08_08_08_08_08_08_08
0900940500000 0000000000007070707000000000000000000070707070J0J00070000
edes0s0s0s00000 000000000000 00 200000 00000000000000000020000020200200
® @ ® ®
e 8 0 8 8 _08_0_08_08_08_8,_8,0_68,_68,8,_08,_08,68,_0,_08,_8_08_8_608,8,_68_8,8_080_8_08,_08,_8,_8
e _ 0 08 _8_08_08_08_08_08_08_08_08_08_08_0_0_08_0_0_08_08_0_08_0_080_080_0_0_080_080_08_08_0_08_08
200000002020202000202020202020202020202020202020202020202020202020202¢
MM M L I Lt L L L I I 0 3 L a0 04 444
e 8 8 08 08 _68_08_08_08_686_8_8_08_68_68_8_08,_8,_08,68_8_8_8_8_68,_68_&6_68,8_8_68_8_8_08,_8
e 8 _08_0_0_08_0_0_080_0_08_0_08_08_0_0_0_0_0_0_0_08_08_0_08_080_08_0_08_0_08_08_0_08_08
.9, 9,0,. 8,080,090, 8,0, 8,0, 0,090,990, 98,8,9,8,9,8,9,9,9,.0_0,8,8_0,0,8,0,8,_86_0
M L L L M M L L L L L L R L L B L 4
e 8, 80, 8,6 8_08,08,68_68_08,_08_68_ 68,08, 08,_8_8,_68,68_8_8,_08,8,_68_06,_08,_8_8_8_08,_08_8,_8
alaletalnlalelalatetnlelntelelelnlnlalalalnlalntalndednlelnlelnlnlels
eded0t0t0000000000000000 000000000000 00000000000000000000002020202000
000000000%08000808 0808000008000 00 00000000000 000080%0808080808020208%¢
e _8 8 _ 8 _0_8_08_08_08_08_08_08_8_08_08,_68_8_08_08_8_08_8_08_8_08_08_08_08,8_08_08_08_8_8_8
8 . 8 _ 0 _ 08 _08_080_0_8_08_08_08_08_08_080_080_08_0_08_08_08_08_8_8_080_08_08_08_080_08_08_68_08_8_08,8
0000000000020000000000000000000000000070707020707000000000000000007020
*2000 2000 o
edededededesesedesesesesedeseetetetedetedededetededeted oot 00000
& @ L ¥ L4
e 8 8 _08 8 _08_08_8_68_0_8_8_8_6&6_8_08_8_68_8,_08_08_08_8_8_08_68_08,_8_8_8_68_8_08_8,8
e 8 _ 0 _080 080 _0_0_08_080_0_0_08_0_0_0_08_0_0_0_0_08_08_08_08_080_080_0_0_0_08_08_08_08_08,08
000000002020200000202000000020202000202020202020202020202020202020202¢
egesedededeseseseseseeeeetetedetededetesedetes0s000000 000000000
e 8 08 _08 8 _08_8_68_8_8_8_8_8_68_8_ 8_8_08_8_0_68_8_8_08_08_ 08_68_&8_8_08_08_68_8_8_8
e 8 _080_0_0_08_0_0_08_0_0_08_0_0_0_0_08_0_0_0_0_080_08_0_08_080_0_0_0_0_080_0_08_080_08
. 0,.9,8_0_0.8,08,_0,.86_0,08_0_8,98,_0_0,_0_0,0,8,_0_08,_08,_8_8_08,0,8_0_8,_,0,_8_0_8
L M M M M L L L L L L L L
8 8 _ 8 _68_08_8_68_68_8_0&8_&8_8_8_08_8_8_8_08_8_8_6&8_8_8_8_68_08_&8_&8_8_8_68_8_68_8_§8
e . 8 0 _ 080 _08_08_0_08_08_0_080_08_0_0_0_08_080_08_08_080_080_08_08_0_08_8_080_08_08_080_080_080_08_0_8
agegeg0s00s00s0s00000 000000000000 0000000000000000000000 000020000000
I I M M M MM MM L L L T R L
& 0 8 6 _68_08_8_8_68_68_8_8_08_68_08_08_68_08_0_08_6&8_&8_0_8_&6_08_08_8_8_&8_&8_8_08_08_8
S _ 8 _ 0 _08 08 _08_0 _08_08_0_0_08_0_0_0_08_08_08_08_8_080_08_08_08_08_08_08_08_08_08_080_8_08_08_8
9900000000000000000000000000000.00000.0007070.00000000000000000007000
2 *2000 00 @ o *20 o000 0302020
eded0d0000000 00000000 00000000000000 000000000000 0000000000000000000000
@ o0 0 e, 0 e ¢ ® &
8 _ 80, 8 _8_080_8_08_08_08_08_8_08_08_08_8_08_08_08_08_8_68_08_08_08_8_080_08,_08_8_08_08_8_08_08_§8
e 8 08 _8 _8_08_0_08_8_08_0_08_08_080_08_0_080_080_8_08_08_8_8_08_08_08_08_08_8_08_08_08_08_08_8
900000000000000000000000000000000002000000020200020200020200000000000
eg0g0g000c0000s0d0 000000000000 000000 000000000000 000000 0000000000002
e _ 8 _ 08 _8_08_08_8_8_8_08_8_08_08_08_8_08_08_8_8,_08_08_8_08_8_8_8_08_8_8_8_08_8_8_68_8
e _ 8 _08_080_08_0_0_0_08_0_0_0_0_0_0_080_08_0_08_080_08_08_08_0_0_08_08_0_080_08_08_0_0_080_08
04000505000 0000000000707007070700000.0000000.07000507070707070J070000
agegegesesesesesesesesetesededesesesesesesesesosetet0det0t0 0000000000
e _8 8 _08_08_08_08_8_8_08_8_8_8_08_08_08_08_08_8_8_8_08_08_08_8_08_08_8_8_8_8_8_8_8_8
e 8 0 _ 08 08 _08_0_080_08_08_08_0_0_0_0_0_0_08_08_0_08_08_08_0_0_08_08_08_08_0_68_08_0_08_08
LI ILILILIL I LI ILILICILILILILILILILILILILILIL I I L9 9L ILHLHLIL )L
02000808080800080808000300000000 00000 00002080%030803080303030%020302%0
040505070.070007000000700707070707070005000007070500707070 0 070700
0%0%0%0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0%0%0%0%0%0% %% %% %% %% %% %% %0 %0 %% %%



11

lOlClOl.l.l...lQl.l...l.lOl.l..
e _0_0_ 08 _ 0 _0_080_08_0_080_08_0_0_08_08
0000‘00000000000000000000000000
000000.00000000.00.00000.000000
e 8, 8 68 _08_68_8_08,_68_08_08,_68_68_08,_08_8
a_ 8 0 _ 080 _080_0_0_08_0_0_0_08_0_08_08
9,9, 8,080,080, 0_8,0,8,09,08,9,98,0,8,0
0 0 _0_08_06_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
e 80, 8 8 08, 08,8 08,_68_08,_68_8_08_8_8,_8
e 8 080 _08_080_0_8_08_08_08_08_08_080_08_08
040090 ,0,0.0.0.0.0.0,0.0.0,0.0
.9, 8, 0,8,8,8,08,8,_0_0,08,8,8,0,0
. 0. 90, 0_0_0_0_0_0_0_0_0_808_0_0
e 080, 8 68 _8_080_8_08_080_8_08_08_68_8_8,8
e 8 _08_08_8_0_08_080_08_08_08_08_08_08_08
000000O000000000’00000000000000
0 ,9,9,8,9,0,9,9,0,0,8,9_0,08,8,0
L 4 e _0_0 @ &

e 80, 8 _8_8_8_8,_8_080_08,_8_8_08_8_8_8
Qe _ 8 _08_08_0_0_0_0_0_080_0_0_8_08_0
0000000000000000000000000000000
000000.0000000.000000000000000.
8 8 8 8 _8_8_08_68_686_8_8_8_08_68_8_8
o 8 _0 _0 0 _0_0 _0_0_08_0_0_8_080_0
0000000000000000000000000000000
000000000000.000.00000000000000

0%0%0%0%0%0%0%0% 0% 0% 0% %0 %% %%

0% %% %% %% %% %% % % %%
o _ 8 o8 _80_ 0 _ 0 _ o 0 _0o_o_8_0_080_0_o0_0_08
02020%0%0%0%0%0%0%0%%09%,%,%,%,%,
0%0%0%0%0%0%0%0%0 %0 %% %% %% %

0% %% %% %% % %% %% % %%
2%0% %% %0 %2 %0 %2222 %2 %2 2%
0202020909909 99,9,0,9,90,0,0,9,

020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%:%:%: %
0%0%0%0%0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %% %%

8 &8 _8_8_8_ 8 _8_8_8_8_68_8_0_8_686_8
2%0% %% %0 %002 %2222 %2 %%
0202000909909 9,9,9,0,9,0,0,9,%,

020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%:%:%: %
® 020%0%0%%0%0 %0 %% %0 %0 % %%

e 8§ _8_8_68_8§_ 08 _8_8_8_08_68_68_8_8_8
28%0% % %% %2220 0 %22 e

070%0%0%0%0%0%0%0%0%0%¢%¢% 0%

® ®
020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%:%0%:%: %
® e% %% » @

0% %% %% %% %% %% % %% %
o _ 8 _ 8 _ 0 _ 8 _ o _8_0_0o_b_8_080_o8_68_8_8_08
020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%%,
0%0%0%0%0%0%0% 0% 0% 0% 0% %% %2 %%

8% %% %% %% %% %% %% %%
e _ 8 _8_ 0 _ o _8_0_ 0 _ o _o_o_0_0_o_0_a_0
02020909090 90009,9,90,0,0,9,9,9,%,
020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%:%%

020%0 %% %% %3 %0 %0 %% %2 %:%: %

®
2% %% %% % %2 % % % % %% %% 0%2% % % %% %% %% % %% %%

o _8_ 8 _ 080 _080_o_o_o_0o0_o_o_o_8_8_08 o _8_8_ o0 _ 8 _8_0_00_ 0o _b_o_0_80_08_&6_08_0
0000000000 0000000000020200200020,.0,.0.020000000002020000020202000202020
134 3€ 3492944 I2I2ILILILIC I I LI IL YL ILILILIL L ILILILIL LI LI IL L )4
0% %0% % %% %% %% % % % % % % % % % % % % % % % % % % % % % % Y Y

D0 0 _ 0 0 _0_ 0 _0_0_ 0 _ 0 _0_8_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_8_0_0_0__0_0_0_0_0_0_808
0700050000000 0,0 0,8 ,0,0,0,8,0,8,0,0,0,8,8,0,0,0,0,0,0,0,08,0,08,

® ®
020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%e%:%e %%
@ &
0% %% %% % %0 %0 % % %0 %0 %0 % % %0 % % % % % % % % % % % % % % % % Y Y

8 _ 8. _ 8 _ &6 _ 680 _8_8_58_68_606_85_8_8_8_080_080_8_8_8_8_80_8_85_68_86_0_8_8_&6_60_680_08_8_e6_8
0000050007 00000500000.00000.0.0.00070707070700070500050707070707070707
MMM I I I I I L 0 3 0
0%0%0 %0 % %0 %0 %0 %0 % %% %0 %0 % % % % % % % % % % % % % % % % % % % Y Y

S _8_ 80 _080_ 68 _8_8_ 68 _68_0_ 08 _8_&§_6_0_080_8_08_08_6_0680_080_8_8_0_8_0_08_6_8_o_8_8_8_8
00%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 % %%
0% %0 %0 % %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 % % %0 % % % % % % % % % % % % % % %% % Y

2%0% %0 %2 %28 % 0 %0 %2 %20 %2 %0 %2 %2 %220 %20 %2 %022 %2 %5 %2 2% 2 %2 %2 22 %2 %2 Vs
020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0 %0 %% %%

0%0%0%0%0%0%0%0%0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %% %%
000 0 0 000 0 000 00 000000070 00000 00000000070 0000007000000 %6 ¢

® 0%e%e 020%0%6%6%6% ® 020%0%0%0%0%6%0%, o%e ®
020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%: %%

% %% % 0%0%:% % %% 0%20% % %% %% % 0%e%:% %%
o _8_8_85_0_08_8_80_0_08_8_08_08_68_0_0_08_8_080_8_06_0_0_80_08_0_08_08_08_0_0_0_0_08_8

%0 % 0% %0 %0 %00 e 00 %0 % e %0 %0 0 0 %0 %0 00 e %0 " " 0 "0 0 a0 "0 0% %a Vs
07070707 0%0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% ¢ %%

® %% ® % % ® S ® ®
020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%: %%

® e% ® @
0% % %% % % % % % % % e % % % % e % % % % % % % % % % e Y % %2 % Ve Y

S _&_8_6_8_8_&_8_6_6_w_e_8_e_06_60_8_o_8_06_8_w_8_8_8_8w_8_068_68_8_8_68_&6_8_8
000000002000202000202020202020202000202020202020202020202020202020202¢
123434349292 ILICIRILILILICILILILILILILIRILILIL YL IR ILIL LI I LI L ILIL )4
0% %% %% % % e % % % e % % % % e % % % e % e % e % % % Y % % e Y Y

e _8_06_ 080 _6_6_5_ 8 _0_0 0 _060_0_0_0_0_ 8 _8_0_6_6_8_0o_o_a_8_o_o_6_o0_o6_8_0_e_n
0004070700070 07000707000J00070.070.0.0707050J070707070 0 0707070 0707
020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0 %% %% %
0 0 000 0 000000 0.000.0.0.0,.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0. 0.0 0,0 0 0.0
0000900009000 00000,000,00,000000,00,000000,0,0,0,0,0900900909,9,90,0,9,9,9,9,%,

Tecomid®pa



Tecomid® o @ @ o @ o0 0000000

L 2B K BN JK JBK JBN JBK B JBK JBK JEK JBK BN K 2

GIRIS

Tecomid® Eurotec’in Urettigi Poliamid (PA)
kompaundlarinin tescilli markasidir.

Eurotec asagida kimyasal yapilarina gére
ayrilmis olan Poliamid kompaund ve
karisimlarini genis bir Griin yelpazesi ile
pazara sunmaktadir;

Tecomid® NA (PA 6.6)
Tecomid® NB (PA 6)
Tecomid® NC (PA 6.6/6)

OZELLIKLER

Yiksek kaliteli teknik kompaundlarimiz, Grin
ozellikleri, isleme gereklilikleri ve son kullanici
talepleri gibi tum ihtiyaclari karsilamak Uzere
tasarlanmaktadir.

Tecomid® trlnlerinin ana 6zellikleri;

Mikemmel sertlik/tokluk dengesi
Yuksek mekanik mukavemet

Cok iyi termal kararlihk

Ustuin alev geciktiricilik

iyi elektrik dayanimi

Yuksek asinma mukavemeti ve disuk
surtiinme katsayisi

Cok iyi kKimyasal dayanim

Kolay islenebilirlik

URUNLER

Tecomid® degisik katki, takviye, dolgu ve
0zel renkleri ile farkl 6zellikleri bunyesinde
bulundurmaktadir. Uriin gesitleri;

Duz

Darbe dayanimli

Cam elyaf takviyeli

Karbon elyaf takviyeli
Aramid elyaf takviyeli

Cam bilya takviyeli

Mineral dolgulu ve takviyeli
Dusuk carpilma

Alev geciktiricili

Ylzey dayanimi iyilestirilmis
Isi stabilizeli

UV/isik stabilizeli

Elektrik iletken

Lazer ile yazilabilen

Ozel tipler ve kombinasyonlar

® O O O O O O O O O O O O O O OOV VYV VYV VYV VY Y Y Y Y YYYY VY VY N

UYGULAMA ALANLARI

Ozelliklerinin milkemmel uyumu ile, Tecomid®
kompaundlari bircok sektdrde kendisine
uygulama alani bulmaktadir. Bunlardan
baslicalari;

Otomotiv

Ulastirma

Elektrik / Elektronik
Mobilya

insaat

Beyaz esya ve ev geregleri
Spor ekipmanlari

Bahce ve el esyalari
Glvenlik malzemeleri
Medikal

PAKETLEME

Tecomid® Urunleri grantll formunda ve

neme dayanikl 25 kg.lik ¢ok katli torbalarda
sunulmaktadir. 1 ton ve uzeri ¢guval ve oktabin
gibi diger paketleme cesitleri de mevcuttur.

Tum ambalajlar yikleme 6ncesinde sikica
kapatilarak sevk edilirler. Sadece kullanim
oncesinde acilmalari 6nemle tavsiye
edilmektedir. Ayrica malzemeler, 50 °C’nin
altinda, kuru ortamda ve glines isinlarina
maruz kalmayacak sekilde depolanmalidir.
Soguk ortamda bekletilmis (depolanmis)
plastik hammaddelerin tzerlerinde olusmasi
muhtemel nem yogunlasmasini engellemek
icin oda sartlarinda belirli bir stire bekletilerek
ortam sicakhgina uyum saglamalari
gerekmektedir.

GUVENLIK

Normal sartlarda Tecomid® zehirli ve

zararli degildir. isleme sirasinda eriyik

ile temas edilmemesine ve ¢ikan gazlarin
solunmamasina dikkat edilmeli, gerekli
énlemler alinmahdir. isleme sicakhgi olarak
320 °C’nin tizerine ¢ikilmamalidir. Urlinler

ile ilgili detayli gtvenlik bilgileri Malzeme
Gulvenlik Dokiimaninda (MSDS) yer almaktadir.
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ISLEME SARTLARI

Tecomid® kompaundlari tim genel amach enjeksiyon makinelerinde islenebilirler.

Enjeksiyon Makinasi

Uygun tasarlanmis makina ve ekipman secimi ekonomik ve kaliteli parca Gretimi icin oldukca 6nemlidir.

Genel bir kural olarak, enjeksiyon makinasi kapasitesi tespit edilirken, Uretilecek parcanin her
santimetrekare ylzey alani icin gerekli kapama glicti 0.50 — 0.75 ton olarak alinmalidir.

Sikistirma oranlari 2.5:1 — 3.5:1 arasinda ve en az 20D boyunda olan genel amagh enjeksiyon vidalar tavsiye
edilmektedir. Ozelikle cam elyaf takviyeli gibi asindirici tiriinlerin islenmesi icin bi-metalik kovan ve yiizeyi
sertlestirilmis vida elemanlari kullaniimalidir.

Malzemenin uygun ve kontrolli olarak erimesinin ve akisinin saglanmasi icin, enjeksiyon makinasi kovani
rezistansliisiticilar kullanarak isitiimalidir.

Malzemenin besleme hunisinden ocak icerisine aktigi giris bdlgesinin sicakligi 60°C — 80°C arasinda
olmalidir. Bu bélgede daha yuksek sicaklik kullanildiginda granuller birbirine yapisarak malzemenin uygun
olarak akmasini engelleyebilir. Ayrica giris bolgesi cok soguk oldugunda ise malzeme igerisinde bulunan
¢ok az miktardaki nem yogusma yaparak ocak icerisinde bozulmaya ve istenmeyen gazlarin olusmasina
sebebiyet verebilir.

Poliamidlerin dogru islenmesi icin yolluk dahil parca agirhginin enjeksiyon makinasi ocak kapasitesine
orani %25 - %75 arasinda olmalidir. Agirlikca %75'den buyuk oranlarda erimenin tam saglanamadig,
%25’den kiicuk oranlarda ise malzemenin ocak icerisinde fazla kalarak bozulmaya ugrayarak kirilganlik ve
renk degisimi yasandigi tecrubeler ile kanitlanmistir.

Bu bilgilere ek olarak Tecomid® kompaundlarinin ocak igerisinde bekleme suresinin en fazla 4 dakika
olmasi tavsiye edilmektedir.

Proses Parametreleri

Poliamidler icin isleme 6ncesi nem orani %0.2'den kiigik olmaldir. Tecomid® kompaundlari Giretim
sirasinda en fazla %0.1 nem orani ile paketlenmektedir. Bundan dolayr neme dayanikli torbalarda olan
urdinler isleme dncesi 6n kurutmaya gerek olmadan kullanilabilirler.

Poliamidler higroskopik malzemeler olup, binyelerine atmosferden nem cekerler. Bundan dolayi agik
kalan torbadaki malzemelerin 80°C’ de en az 2 saat kurutulmalari gerekmektedir. 95°C’nin tizerindeki
sicakliklarda kurutma yapildiginda malzeme renginde sararma olusabilir. Ayrica tavsiye edilen sicaklik ve
zaman Uzerinde yapilacak kurutmalar sonucunda malzemenin akiskanlgi azalacagindan, prosesde isleme
zorluklari ve eksik baskilar gozlemlenebilir.

Tecomid® Urdnleri icin tavsiye edilen baslica isleme sartlari Tablo 1’de yer almaktadir.

Ocak icerindeki eriyik halde bulunan malzemenin sicakhgi kovan sicakligina, ocak igerisinde bekleme
suresine, vida tasarimi ve hizina baghdir. Bu parametrelerin eriyik sicakligina net etkisi kolay tespit
edilemeyeceginden en pratik yontem memeden akitilan malzemenin bir sicaklik dlger ile belli araliklarla
olgllerek kontrollii tiretimin saglanmasidir. Buna ek olarak tim Tecomid® kompaundlari tabloda tavsiye
edilen kalip sicaklik araliklarr icerisinde islenmelidirler. Uygun kalite ve maliyette parca Uretimi igin kalip
icerisindeki sicakhgin her bolgede esit olmasina dikkat edilmelidir.

Herhangi bir takviye malzemesi icermeyen diiz poliamidler i¢in ¢evresel vida hizi en fazla 400 mm/sn,
takviyeli tiplerde ise malzemenin bozulmamasi, renk degistirmemesi ve cam elyafin en az hasara ugramasi
icin en fazla 200 mm/sn olmalidir.

Tecomid® Grdinleri icin mimkin olan en diisiik geri basing uygulanmalhdir.
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Tablo 1. Tecomid® icin tavsiye edilen isleme degerleri

Uygun parca elde etmek icin ihtiya¢ duyulan enjeksiyon basinci eriyik sicakligi, kalip sicakhg, parca kalinhgi
ve akis yolu gibi gesitli parametrelere bagh oldugundan, kalibi tam doldurmaya yeterli olacak basing degeri
tercih edilmelidir.

Poliamidler yari-kristal yapida malzemeler oldugundan genellikle enjeksiyon hizlarinin yiiksek tutulmasi
tavsiye edilmektedir. Ancak akis izleri ve malzemede yanma olmamasi igin yeni Uretim baslangicinda diisiik
hizlar kullanilarak zamanla hiz arttirilabilir.

Malzemenin kalip cekmesi (ittileme basinci ve Gtlileme stiresine oldukga baghdir. Utlileme sirasinda eriyik
malzeme kalip igerisinde basing altinda tutularak kalibi tam doldurmasi saglanir. Utiileme basinci ve
suresi parca kalinlig ve yolluk geometrisine bagli olarak tespit edilmekle beraber genel olarak enjeksiyon
basincinin 1:2 — 2:3’ kadar oranlarda uygulanmalidir.

Bazi 6nemli proses parametrelerinin malzemenin dzelliklerine etkisi Tablo 2'de yer almaktadir.

L 2K K K JK NN NN JNK JEK JBK JK JNK 2K JEK JBY

Tablo 2. Proses parametrelerinin malzemenin ézelliklerine etkisi

Yeniden isleme

Uygulama alani ve istenilen ¢zelliklere bagli olarak kirma malzemeler %25 oranina kadar kullanilabilirler.
Ancak bu oran alev geciktiricili Urtinlerde %10’u gegmemelidir. Kirma malzemeler temiz, nem almamis ve
termal olarak bozulmamis olmalidir.
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GENEL
Yogunluk - g/cm? ISO 1183 1.14 1.10 1.09 1.07 1.04 1.15 1.23
Kalip Cekmesi Paralel / Dik % Eurotec 14/14 15/15 15/15 16/16 1.7/17 14/14 14/14
Nem Miktari - % 1SO 15512 - <0.2 <0.2 <0.2 <0.2 <0.2 <0.2
. Nem Alma 50% RH, 23°C % 1SO 62 2.7 2.2 2.2 2.1 2.0 2.6 2.0
MEKANIK
Cekme Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 - - - - - - 70
Kopmadaki Uzama +23°C % 1SO 527 - - - - - - -
Cekme Moduli +23°C MPa 1SO 527 3200 2500 2300 2000 1500 3500 3250
Akma Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 85 65 60 55 50 85 -
Izod Darbe Dayanimi, centikli +23°C kJ/m? ISO 180/1A 5 18 45 70 85 6 9
Izod Darbe Dayanimi, gentikli -30°C kJ/m? ISO 180/1A 4 12 20 25 25 5 8
1zod Darbe Dayanimi, centiksiz +23°C kJ/m? 1SO 180/1U NB NB NB NB NB NB -
. 1zod Darbe Dayanimi, centiksiz -30°C kJ/m? 1SO 180/1U NB NB NB NB NB NB -
TERMAL
Erime Noktasi 10 K/min °C 1SO 11357 262 262 262 262 262 262 262
Yuk Altinda Deformasyon Sicakligi 0.45 MPa °C 1SO 75 210 - - - - 220 -
Yuk Altinda Deformasyon Sicakligi 1.80 MPa °C I1SO 75 80 65 65 65 60 80 80
. Vicat Yumusama Sicakligi 50N °C 1SO 306 - - - - - - -
ELEKTRIK & YANMA
Hacimsel Yalitkanlk - Ohm.cm IEC 60093 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15
Yuzey Yalitkanhgi - Ohm IEC 60093 1E+13 1E+13 1E+13 1E+13 1E+13 1E+13 1E+13
Karsilastirmali Atlama indeksi (CTI) cozelti A % IEC 60112 600 600 600 600 600 - 550
Kizgin Tel - Alevlenebilirlik (GWFI) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - - - -
Kizgin Tel - Tutusabilirlik (GWIT) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - - - -
Yanma Sinifi 0.75 mm - uL94 V2 HB HB HB HB HB HB
. Yanma Sinifi 1.6 mm - uL9%4 V2 HB HB HB HB HB HB

Veriler, Urintin kaliplanmasi sonrasi kuru baskilarin degerlerini temsil etmektedir.
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OZELLIK SARTLAR  BIRIM  STANDART [EESE RS- -3 RS - 3 T3-S -8
GENEL
Yogunluk - g/cm? ISO 1183 141 1.45 1.46 1.57 1.58 1.70 1.85
Kalip Cekmesi Paralel / Dik % Eurotec 03/1.1 0.2/1.0 0.2/1.0 0.2/0.9 0.2/0.9 0.2/0.7 -
Nem Miktari - % 1SO 15512 <0.2 <0.2 <0.2 <0.2 <0.2 <0.2 <0.2
. Nem Alma 50% RH, 23°C % 1SO 62 1.8 1.6 15 1.3 1.3 1.0 -
MEKANIK
Cekme Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 200 210 200 230 220 235 260
Kopmadaki Uzama +23°C % 1SO 527 8 3 8 25 2.5 15 1.5
Cekme Moduli +23°C MPa 1SO 527 11000 13000 13000 16500 17000 20000 28000
Akma Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 - - - - - -
I1zod Darbe Dayanimi, gentikli +23°C kd/m? 1SO 180/1A il 18 il 18 17 16 16
Izod Darbe Dayanimi, centikli -30°C kJ/m? ISO 180/1A il 14 - 15 - - -
1zod Darbe Dayanimi, centiksiz +23°C kJ/m? 1SO 180/1U 90 100 - 100 - - -
. 1zod Darbe Dayanimi, centiksiz -30°C kJ/m? 1SO 180/1U 80 85 - 90 - - -
TERMAL
Erime Noktasi 10 K/min °C 1SO 11357 262 262 262 262 262 262 262
Yik Altinda Deformasyon Sicakhgi 0.45 MPa °C I1SO 75 260 260 260 260 260 260 260
Yik Altinda Deformasyon Sicakhgi 1.80 MPa °C ISO 75 255 255 255 255 255 255 255
. Vicat Yumusama Sicakhgi 50N °C 1SO 306 255 255 255 255 255 255 255
ELEKTRIK & YANMA
Hacimsel Yalitkanlk - Ohm.cm IEC 60093 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15
Yuzey Yalitkanhgi - Ohm IEC 60093 1E+13 1E+13 1E+13 1E+13 1E+13 1E+13 1E+13
Karsilastirmali Atlama indeksi (CTI) cozelti A % IEC 60112 500 500 - 500 - - -
Kizgin Tel - Alevlenebilirlik (GWFI) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - - - -
Kizgin Tel - Tutusabilirlik (GWIT) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - - - -
Yanma Sinifi 0.75 mm - uL94 HB HB HB HB HB HB HB
. Yanma Sinifi 1.6 mm - uL9%4 HB HB HB HB HB HB HB

Veriler, Urintin kaliplanmasi sonrasi kuru baskilarin degerlerini temsil etmektedir.
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OZELLIK SARTLAR  BIRIM  STANDART (RS 25 25 25 2 283 Z2&3
GENEL
Yogunluk - g/cm? ISO 1183 1.13 1.11 1.08 1.06 1.04 1.04 1.09
Kalip Cekmesi Paralel / Dik % Eurotec 12/12 13/13 13/13 14/14 15/15 15/15 -
Nem Miktari - % 1SO 15512 - <0.2 <0.2 <0.2 <0.2 <0.2 <0.2
. Nem Alma 50% RH, 23°C % 1SO 62 3.0 2.7 2.6 25 2.3 2.3 2.3
MEKANIK
Cekme Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 - - - - - - -
Kopmadaki Uzama +23°C % 1SO 527 - - - - - - >200
Cekme Moduli +23°C MPa 1SO 527 3000 2500 2250 2000 1500 1300 -
Akma Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 80 65 60 50 45 40 -
Izod Darbe Dayanimi, centikli +23°C kJ/m? ISO 180/1A 6 17 45 55 75 80 NB
1zod Darbe Dayanimi, centikli -30°C kJ/m? I1SO 180/1A 5 10 18 20 25 - 20
1zod Darbe Dayanimi, centiksiz +23°C kJ/m? 1SO 180/1U NB NB NB NB NB NB NB
. 1zod Darbe Dayanimi, centiksiz -30°C kJ/m? 1SO 180/1U NB NB NB NB NB NB NB
TERMAL
Erime Noktasi 10 K/min °C 1SO 11357 223 223 223 223 223 223 223
Yuk Altinda Deformasyon Sicakligi 0.45 MPa °C 1SO 75 180 - - - - - -
Yuk Altinda Deformasyon Sicakligi 1.80 MPa °C I1SO 75 65 55 55 50 50 50 50
. Vicat Yumusama Sicakligi 50N °C 1SO 306 200 - - - - - -
ELEKTRIK & YANMA
Hacimsel Yalitkanlk - Ohm.cm IEC 60093 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15
Yuzey Yalitkanhgi - Ohm IEC 60093 1E+13 1E+13 1E+13 1E+13 1E+13 1E+13 1E+13
Karsilastirmali Atlama indeksi (CTI) cozelti A % IEC 60112 600 600 600 600 600 600 -
Kizgin Tel - Alevlenebilirlik (GWFI) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - - - -
Kizgin Tel - Tutusabilirlik (GWIT) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - - - -
Yanma Sinifi 0.75 mm - uL94 V2 HB HB HB HB HB HB
. Yanma Sinifi 1.6 mm - uL9%4 V2 HB HB HB HB HB HB

Veriler, Urintin kaliplanmasi sonrasi kuru baskilarin degerlerini temsil etmektedir.
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PAG, 30% cam elyaf takviyeli, hidroliz stabilizeli,

PA6, 30% cam elyaf takviyeli, darbe dayanimli,

PAB, 30% cam elyaf takviyeli, darbe dayanimli,

PAB, 45% cam elyaf takviyeli, isi stabilizeli,

PAG, 50% cam elyaf takviyeli, naturel

PAB, 50% cam elyaf takviyeli, darbe dayanimli,

PAB, 60% cam elyaf takviyeli, naturel

3 g g = 2 =
P Z E = é Z Z g’
- S5 3¢ 322 35 32 3%: 2
OZELLIK SARTLAR BIRIM  STANDART [N B - - B - z za & z
GENEL
Yogunluk - g/lem® ISO 1183 1.36 1.33 1.30 151 1.56 1.54 1.70
Kalip Cekmesi Paralel / Dik % Eurotec 0.2/1.0 03/1.1 03/1.1 0.2/0.9 0.1/0.9 0.2/0.9 0.1/0.8
Nem Miktari - % 1SO 15512 <0.2 <0.2 <0.2 <0.2 <0.2 <0.2 <0.2
. Nem Alma 50% RH, 23°C % 1SO 62 2.1 2.0 1.8 1.6 15 14 1.2
MEKANIK
% Cekme Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 175 150 {1185 200 220 200 225
i Kopmadaki Uzama +23°C % 1SO 527 815 4 45 2.5 25 3 2
g Cekme Modulu +23°C MPa 1SO 527 9500 9000 8000 15000 16000 14000 20000
U Akma Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 - - - - - - -
Iq_) I1zod Darbe Dayanimi, gentikli +23°C kd/m? ISO 180/1A 16 20 28 20 20 22 18
1zod Darbe Dayanimi, centikli -30°C kJ/m? I1SO 180/1A 12 15 18 18 18 20 15
1zod Darbe Dayanimi, centiksiz +23°C kJ/m? 1SO 180/1U 95 100 NB 110 110 NB -
. 1zod Darbe Dayanimi, centiksiz -30°C kJ/m? 1SO 180/1U 80 90 NB 100 100 NB -
TERMAL
Erime Noktasi 10 K/min °C 1SO 11357 223 223 223 223 223 223 223
Yik Altinda Deformasyon Sicakligi 0.45 MPa °C 1SO 75 220 215 210 220 220 220 220
Yik Altinda Deformasyon Sicakligi 1.80 MPa °C 1SO 75 210 200 195 215 215 210 215
. Vicat Yumusama Sicakligi 50N °C 1SO 306 215 210 205 215 215 210 215
ELEKTRIK & YANMA
Hacimsel Yalitkanlk - Ohm.cm IEC 60093 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 -
Yuzey Yalitkanhgi - Ohm IEC 60093 1E+13 1E+13 1E+13 1E+13 1E+13 1E+13 -
Karsilastirmali Atlama indeksi (CTI) cozelti A % IEC 60112 500 500 500 500 500 500 -
Kizgin Tel - Alevlenebilirlik (GWFI) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - - - -
Kizgin Tel - Tutusabilirlik (GWIT) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - - - -
Yanma Sinifi 0.75 mm - uL94 HB HB HB HB HB HB HB
. Yanma Sinifi 1.6 mm - uL9%4 HB HB HB HB HB HB HB
e L e | e

Veriler, Urintin kaliplanmasi sonrasi kuru baskilarin degerlerini temsil etmektedir.
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GIRIS

Tecomid® HT Eurotec’in Urettigi Poliftalamid
(PPA) yuksek performans poliamid
kompaundlarinin tescilli markasidir.

Eurotec Poliftalamid 6zel tiplerden olusan
kompaundlarini yiksek sicakliklarda tstiin
ozellik beklentisi olan teknik uygulamalarda
kullanilmak Uzere genis bir trin yelpazesi ile
pazara sunmaktadir.

OZELLIKLER

Yiksek kaliteli teknik kompaundlarimiz, Griin
ozellikleri, isleme gereklilikleri ve son kullanici
talepleri gibi tim ihtiyaclari karsilamak Uzere
tasarlanmaktadir.

Tecomid® HT urunlerinin ana 6zellikleri;

Mikemmel yuksek sicaklik performansi
Cok iyi kimyasal dayanim

Distk nem emilimi (PA6, PA6.6, PA4.6'ya gbre)
Yuksek mekanik mukavemet

Ustiin alev geciktiricilik

Yuksek boyutsal kararlilik

iyi elektrik dayanimi

Yuksek asinma mukavemeti ve diistik
surtinme katsayisi

Kolay islenebilirlik

URUNLER

Tecomid® HT degisik katki, takviye, dolgu ve
0zel renkleri ile farkh 6zellikleri biinyesinde
bulundurmaktadir. Uriin gesitleri;

Duz

Darbe dayanimli

Cam elyaf takviyeli

Karbon elyaf takviyeli

Cam bilya takviyeli

Mineral dolgulu ve takviyeli
Disik ¢arpilma

Alev geciktiricili

Kaydiricili

Yuzey dayanimi iyilestirilmis
Isi stabilizeli

UV/isik stabilizeli

Elektrik iletken

Ozel tipler ve kombinasyonlar

® O O O O O O O O O O O O O O OOV VYV VYV VYV VY Y Y Y Y YYYY VY VY N

UYGULAMA ALANLARI

Ozelliklerinin milkemmel uyumu ile, Tecomid®
HT kompaundlari bir¢ok sektérde kendisine
uygulama alani bulmaktadir. Bunlardan
baslicalari;

Otomotiv

Ulastirma

Elektrik / Elektronik
Mobilya

insaat

Beyaz esya ve ev geregleri
Spor ekipmanlari

Bahce ve el esyalari
Glvenlik malzemeleri

PAKETLEME

Tecomid® HT drinleri grandl formunda ve
neme dayanikli 25 kg.lik ¢ok katli torbalarda
sunulmaktadir. 1 ton ve Uzeri guval ve oktabin
gibi diger paketleme cesitleri de mevcuttur.

Tum ambalajlar yikleme 6ncesinde sikica
kapatilarak sevk edilirler. Sadece kullanim
oncesinde acilmalari 6nemle tavsiye
edilmektedir. Ayrica malzemeler, 50 °C’nin
altinda, kuru ortamda ve giines isinlarina
maruz kalmayacak sekilde depolanmalidir.
Soguk ortamda bekletilmis (depolanmis)
plastik hammaddelerin tzerlerinde olusmasi
muhtemel nem yogunlasmasini engellemek
icin oda sartlarinda belirli bir sure bekletilerek
ortam sicakhgina uyum saglamalari
gerekmektedir.

GUVENLIK

Normal sartlarda Tecomid® HT zehirli ve
zararli degildir. isleme sirasinda eriyik

ile temas edilmemesine ve ¢ikan gazlarin
solunmamasina dikkat edilmeli, gerekli
onlemler alinmalidir. isleme sicakligi olarak
350 °C’nin lizerine ¢ikilmamalidir. Uriinler

ile ilgili detayli giivenlik bilgileri Malzeme
Gulvenlik Dokiimaninda (MSDS) yer almaktadir.
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ISLEME SARTLARI

Tecomid® HT kompaundlari tim genel amagli enjeksiyon makinelerinde islenebilirler.

Enjeksiyon Makinasi

Uygun tasarlanmis makina ve ekipman secimi ekonomik ve kaliteli parca Gretimi icin oldukca 6nemlidir.

Genel bir kural olarak, enjeksiyon makinasi kapasitesi tespit edilirken, Uretilecek parcanin her
santimetrekare ylzey alani icin gerekli kapama glicti 0.50 — 0.75 ton olarak alinmalidir.

Sikistirma oranlari 2.5:1 — 3.5:1 ve uzunlugu 18D - 22D arasinda olan genel amagli enjeksiyon vidalari tavsiye
edilmektedir. Ozelikle cam elyaf takviyeli gibi asindirici tiriinlerin islenmesi icin bi-metalik kovan ve yiizeyi
sertlestirilmis vida elemanlari kullaniimalidir.

Malzemenin uygun ve kontrolli olarak erimesinin ve akisinin saglanmasi icin, enjeksiyon makinasi kovani
rezistansliisiticilar kullanarak isitiimalidir.

Malzemenin besleme hunisinden ocak icerisine aktigi giris bélgesinin sicakligi 60°C — 80°C arasinda
olmalidir. Bu bélgede daha yuksek sicaklik kullanildiginda granuller birbirine yapisarak malzemenin uygun
olarak akmasini engelleyebilir. Ayrica giris bolgesi cok soguk oldugunda ise malzeme igerisinde bulunan
¢ok az miktardaki nem yogusma yaparak ocak icerisinde bozulmaya ve istenmeyen gazlarin olusmasina
sebebiyet verebilir.

Poliftalamidlerin dogru islenmesi icin yolluk dahil parca agirliginin enjeksiyon makinasi ocak kapasitesine
orani %30 - %60 arasinda olmaldir. Agirlikca %60°dan buyulk oranlarda erimenin tam saglanamadig,
%30’dan kiicuk oranlarda ise malzemenin ocak icerisinde fazla kalarak bozulmaya ugrayarak kirilganlik ve
renk degisimi yasandigi tecrubeler ile kanitlanmistir.

Bu bilgilere ek olarak Tecomid® HT kompaundlarinin ocak icerisinde bekleme siiresinin en fazla 4 dakika
olmasi tavsiye edilmektedir.

Proses Parametreleri

Poliftalamidler icin isleme éncesi nem orani %0.05'den kiictik olmalidir. Tecomid® HT kompaundlari Gretim
sirasinda en fazla %0.1 nem orani ile paketlenmektedir. Bundan dolayr Tecomid® HT kompaundlari 120°C’de
4 saat kurutulmalidir. 120°C’nin Uzerindeki sicakliklarda kurutma yapildiginda malzeme renginde sararma
olusabilir. Ayrica tavsiye edilen sicaklik ve zaman Uzerinde yapilacak kurutmalar sonucunda malzemenin
akiskanligi azalacagindan, prosesde isleme zorluklari ve eksik baskilar gézlemlenebilir.

Kurutma isleminin gevresel etkilerden bagimsiz olarak yapilmasindan dolayi kuru hava ile ¢calisan sistemler
tavsiye edilmektedir. Kurutmanin uygun sekilde gerceklesmesi icin ¢ig noktasinin en az -20 °C olmasi
gerekmektedir.

Genel amagli firinlar kullanildiginda kurutma islemi cevresel neme bagli kaldigindan, 6zellikle ortamdaki
bagil nemin yuksek oldugu donemlerde, uygun nem alma gergeklestirilememektedir. Bundan dolayi bu
yontem PPA malzemeler icin tavsiye edilmemektedir.

Tecomid® HT rdnleri icin tavsiye edilen baslica isleme sartlari Tablo 1’de yer almaktadir.

Ocak icerindeki eriyik halde bulunan malzemenin sicakhgi kovan sicakligina, ocak igerisinde bekleme
suresine, vida tasarimi ve hizina baghdir. Bu parametrelerin eriyik sicakligina net etkisi kolay tespit
edilemeyeceginden en pratik yontem memeden akitilan malzemenin bir sicaklik dlger ile belli araliklarla
oOlgllerek kontrolli Gretimin saglanmasidir. Buna ek olarak tim Tecomid® HT kompaundlari tabloda
tavsiye edilen kalip sicaklik araliklari igerisinde islenmelidirler. Uygun kalite ve maliyette parca tretimi igin
kalip icerisindeki sicakligin her bolgede esit olmasina dikkat edilmelidir.

Uygun kalitede parca elde etmek icin malzemede yeterli kristalizasyon seviyesine ulasmak gereklidir.
Bundan dolayr Tecomid® HT kompaundlart igin kalip sicakligi genel olarak 160°C civarinda olmalidir.



Tablo 1. Tecomid® HT igin tavsiye edilen isleme degerleri

Herhangi bir takviye malzemesi icermeyen diiz Poliftalamidler icin gevresel vida hizi en fazla 400 mm/sn,
takviyeli tiplerde ise malzemenin bozulmamasi, renk degistirmemesi ve cam elyafin en az hasara ugramasi
icin en fazla 200 mm/sn olmalidir.

Tecomid® HT drunleri icin mimkun olan en dusik geri basing uygulanmalidir.

Uygun parca elde etmek igin ihtiyag duyulan enjeksiyon basinci eriyik sicakhgi, kalip sicakligi, parca kalinhgi
ve akis yolu gibi gesitli parametrelere baglh oldugundan, kalibi tam doldurmaya yeterli olacak basing degeri
tercih edilmelidir.

Poliftalamidler yari-kristal yapida malzemeler oldugundan genellikle enjeksiyon hizlarinin yiiksek tutulmasi
tavsiye edilmektedir. Ancak akis izleri ve malzemede yanma olmamasi icin yeni Uretim baslangicinda diistik
hizlar kullanilarak zamanla hiz arttirilabilir.

Malzemenin kalip gekmesi titiileme basinc ve (itiileme siiresine oldukca baghidir. Utiileme sirasinda eriyik
malzeme kalip igerisinde basing altinda tutularak kalibi tam doldurmasi saglanir. Utiileme basinci ve
sliresi parca kalinligi ve yolluk geometrisine bagh olarak tespit edilmekle beraber genel olarak enjeksiyon
basincinin 1:2 — 2:3't kadar oranlarda uygulanmalidir.

Bazi 6nemli proses parametrelerinin malzemenin ézelliklerine etkisi Tablo 2’de yer almaktadir.

Tablo 2. Proses parametrelerinin malzemenin ézelliklerine etkisi

Yeniden isleme

Uygulama alani ve istenilen ¢zelliklere bagli olarak kirma malzemeler %25 oranina kadar kullanilabilirler.
Ancak bu oran alev geciktiricili Urtinlerde %10’u gegmemelidir. Kirma malzemeler temiz, nem almamis ve
termal olarak bozulmamis olmalidir.

® 0 0000000000000 HPIWOID] © ¢ ¢ 0009090990909 9009
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OZELLIK SARTLAR BIRIM  STANDART Za za & Za % za & Za &
GENEL
Yogunluk - g/cm? ISO 1183 1.20 1.15 1.54 1.31 1.43
Kalip Cekmesi Paralel / Dik % Eurotec 15/15 1.7/17 1.0/1.0 04/11 0.2/1.0
Nem Miktari - % 1SO 15512 <0.2 <0.2 <0.2 <0.2 <0.2
Nem Alma 50% RH, 23°C % 1SO 62 2.4 2.2 14 2.0 1.7
MEKANIK
Cekme Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 - - 90 115 185
Kopmadaki Uzama +23°C % 1SO 527 - 10 2 2 2
Cekme Moduli +23°C MPa 1SO 527 3500 2750 9000 7000 11000
Akma Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 90 80 - - -
I1zod Darbe Dayanimi, gentikli +23°C kd/m? ISO 180/1A 7 20 5 7 11
Izod Darbe Dayanimi, gentikli -30°C kJ/m? ISO 180/1A 4 18 4 6 10
1zod Darbe Dayanimi, centiksiz +23°C kJ/m? ISO 180/1U - - - - -
1zod Darbe Dayanimi, centiksiz -30°C kJ/m? 1SO 180/1U - - - - -
TERMAL
Erime Noktasi 10 K/min °C 1SO 11357 B 315 8ill5) 315 8ill5)
Yuk Altinda Deformasyon Sicakligi 0.45 MPa °C 1SO 75 - - - 300 305
Yuk Altinda Deformasyon Sicakligi 1.80 MPa °C I1SO 75 125 115 185 270 280
Vicat Yumusama Sicakhgi 50N °C 1SO 306 245 - - 275 290
ELEKTRIK & YANMA
Hacimsel Yalitkanlk - Ohm.cm IEC 60093 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15
Yuzey Yalitkanhgi - Ohm IEC 60093 1E+13 1E+13 1E+13 1E+13 1E+13
Karsilastirmali Atlama indeksi (CTI) cozelti A % IEC 60112 600 600 550 550 550
Kizgin Tel - Alevlenebilirlik (GWFI) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - -
Kizgin Tel - Tutusabilirlik (GWIT) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - -
Yanma Sinifi 0.75 mm - uL94 V2 HB HB HB HB
Yanma Sinifi 1.6 mm - uL9%4 V2 HB HB HB HB

Veriler, Urintin kaliplanmasi sonrasi kuru baskilarin degerlerini temsil etmektedir.



31

Tecomid®HT

] [
|a4n1eu ‘113z1]1gels Isi ‘zawiadl
[ 6 2 o o | o
104S0J 1Ziuiy %9 ualogey - 11191413199 W S| N o o =4 0 o 218 ol ol ol ol o
As[e ‘llakiInel Jehla wed %0¢ ‘VYdd I I A S| Y3 o~ s> 8] m m 18| 8| >|>
09VX 1IN 0€49 OvIN S
m
=
=]
= |24nJeu ‘119z1[1qels IS! ‘zaw1adi 10Jsoy -~ w |
o . < | 9 N o S 0 =} d ) 49| o o 1
o] 1Ziwi 7 uaforey - 1119UM}1036 ASfe ‘Vdd | | 3| e N NI =] < | o S ] 8 YT 81 8|8 g¢<
O | - Y & = (2] ~ w| w| ©| o | ~
> 09VX 1IN OV.IN 4 =
(]
=
[oe)
g o ™
S 9| A ~ w | n | 9 0 o + m m
yeAlis ‘11azijiqers N R A Nl &1 83 @ | ™~ = 1 Q ! ] ! ' \ . 2 a
1SI ‘I19A1xe] Jek|a uogaey 9%0¢€ ‘Ydd o o v
SH TTTE 084D OVLN
Jaineu © - w | &
‘“1azINgeIs ISt “11aAIe) JeA|d Wed 9609 ‘Vdd €1 2382 2wl 8 0| 28|88 TR 8| |2 e
SH TN 0949 07N g « N 44|
|9anyeu M o 0| ™
= ‘ i “ N
| 19z1ligels ist ‘ljahine) yek|s wed 905 ‘vdd 8|1 213 o m N m =9 m m m m m m m -
2 SHIN 0549 07N A = EREE
X
o]
T




32

80%2% %% %% %% %% %% % % %% %% %% Y% Y% Y% Y% Y% Y% % % % % % s % ¥ ®
e _8_080_0_0_08_0_08_08_0_0_080_0_0_08_0_08_080_0_08_0_08_0_08_080_080_0_08_08_0_0_08_0_08_08
8 80 8 _ 8 _ 08 _08_08_08_8_ 08 08, 08,8, 08_8,_08_68_08_8,_680_68,_08_08,_8,_6&8_8&8_08,8_8,_08,8_8,_08_68_8
e _ 8 _ 0 _ 0 _08_0_08_08_080_0_0_08_08_08_08_08_0_080_0_0_08_08_080_0_080_08_0_08_0_0_08_08_08_08_08
adeg0g0sedeses0edeted000d00000 00000000 000000000000000000000000002020
L L L M M M L L L L L L I L L e e
e, 8, 8, 6 080, 0,8, 080,_68_8,_08,_68,68_68,08,68,68_68_060_0,68_08,_0,0,60_08,0,8,08_0,08_0,_08,08_8
e _ 8 _0_0 _8_0_0_08_08_0_08_08_08_08_08_08_08_08_08_0_08_08_08_08_08_08_0_080_080_0_08_080_08_08_08
0005050500000 00000000007070007000007050000000000000000007070707000
00000000000000000000000000020202020002000000000200020002020202020200
0d000d0000000000000000000 0000000000 00000000000000000000002020202020
& e _0_0 e 0. _0_08_408 _0_ 0 ®_0 @ e _0_0 & . 0, 08,_06_0
8, 8 8 08, 08, 8_08,080,0_ 08 08 08, 0_0,_08,0_08,_08,_08_68_08,_08,08,_8,08,08,&8_8,08,08,08,08,_08,_08,8
e 8 _8_08 _8_0_08_08_08_0_0_08_08_08_0_0_080_08_08_080_08_08_08_08_08_08_0_080_08_08_08_080_08_08_08
0990095050 0000000000000070007070700000000000000070000070707070J00070000
egeg0ses0seesee00 00000000 002000000000000000000000002000002020200
® @ ® ®
8 8 0 8 8 _08_0_08_08_08_8,_ 8, 0,_68,_68,68,_08,_08,8,_0,_08,_8_08_8_608,8,_6_8,8_080_8_08,_08,_8,_8
e _0 08 _8_08_08_08_08_08_080_08_08_08_08_08_0_08_0_0_080_080_0_0_0_080_0_0_0_080_080_08_08_0_08_08
200000002020202000202020202020202020202020202020202020202020202020202¢
MM M M I Lt L L L I I 0 R L a0 04 3444
e 8 8 08 08 _68_08_08_08_686_8_8_08_68_68_8,_08,_8,_08,68_8,_8_08,_8_68,_68_6_68,8_48_68_8,_8_08,_8
e 8 _08_0_0_08_0_0_08_0_08_0_08_08_0_0_080_0_0_0_0_08_08_0_08_080_08_0_08_0_08_08_0_08_08
.9, 9,0, 8,080,090, 8,0, 8,90, 0,090,909 9,9,98,9,8,9,0,9,9,9,.0_0,_8,8_0,0,_,8,0,8,_86_0
M L L L L L L L L L L R I L B 4
e 8, 8, 8,6 8_08, 08,68 808,088 _6_68,08,_08,_8_8,_68,08_8_8,_08,8,_08_06,_08,8_8_8_8,_08_8_8
alaletalnlalelalatetnletnleletelelnlalalalnlalntalndedndelnlelnlnlnls
eded0t0t000000000000000000 0000000000 00000000000000000000002020202020
000000000%08000808 0808000008000 00 00000000000 000080%0808080808020208%¢
e _8 8 _ 8 _0_8_08_08_08_08_08_08_8_08_08,_8_8_08_08_8_08_8_8_8_08_08_08_08,8_08_08_08_8_8_8
8 . 8 _ 08 _ 08 _08_08_0_8_08_08_08_08_08_080_0_08_0_08_08_08_08_8_8_080_08_08_08_080_08_08_68_08_8_08,8
090000000000000000000000000000000000000707000207000000000000000000000
*0d0 2000 o
edededededesetedesesesesedededeetetedetedededetetedetededededeedede
& @ ® ¥ L4
e 8 08 _08 &8 _08_08_8_68_08_8_8_8_6&6_8_08_8_68_8_08_08_08_8_8_08_68_08,_8_8_68_68_8_08_8,8
e 8 _ 0 _080 0 _0_0_08_080_0_0_08_0_0_0_0_0_0_0_0_08_08_08_08_080_080_0_0_0_080_08_08_08_080_08
000000002000200000202000000020202000202020202020202020202020202020202¢
egesedesedeseseseseseeseteetetedeted0d0 000000 00000000000000000000000
e 8 08 _08 8_8_8_68_08_8_8_8_8_68_8_8_8_08_8_0_68_08_68_8_48_ 08_&8_6&8_8_08_68_8_08_8_8
e 8 _080_0_0_08_0_0_8_0_0_08_0_0_0_0_08_0_0_0_0_08_08_0_08_080_0_0_0_0_080_0_08_080_08
.0, 9,8_0_0.8,0,0,.86,_0,08_0_8,9,0_0,_0_0,0,8,_0_0,_.08,8_0_0,0_8_08_8,_,0_8_0_8
0000000000000 0800000000000 0000000008000 808080808 0505080202020
8 8 _8_68_08_8_68_68_8_0&8_&8_8_8_08_8_8_8_08_8_8_6&8_8_8_8_68_08_&8_&8_8_8_68_8_68_68_8§8
e . 8 0 _ 0 _8_08_0_08_08_0_0_08_0_0_0_08_080_08_08_080_0_08_08_0_08_8_0_08_08_0_080_080_08_0_8
ageges0s0g00ses0s0s000 00000000 000000000000000000000000 0000002000 0000
L M M MMM MM L L e T L L L
& o0 8 68 _68_08_8_8_68_68_8_8_08_68_08_08_68_08_0_08_6&8_&8_060_8_&6_08_080_8_8_&8_&8_08_08_08_8
e _ 8 _ 0 _08 08 _08_0 08 _08_0_0_08_0_0_0_08_08_08_08_8_080_08_08_08_08_08_08_08_08_0_0_08_08_08_8
900000000000 0000000000000000000.00000.0007070.0000000000000000000,000
2 *2000 00 @ o *20 o000 0202020
eg0d0d0d0d000000000000000000000000000 000000000000 00000000000000000000
@ L 0 e, 0 e ¢ ® &
8 _ 80, 8 _8_080_8_8_08_08_08_8_08_08_08_8_08_08_08_08_68_686_08_08_08_8_080_08,_08_8_08_08_8_08_08_8
e 8 08 _8_8_08_0_08_8_08_0_08_08_080_08_080_08_080_8_08_08_8_8_08_08_08_08_08_8_08_08_08_08_08_8
900000000000000000000000000200000002000000020200020200020202000000000
eg0g0g000c000 0000000000000 0000000000 000000000000 000000 0000000000002
e _08 08 _08_08_08_8_8_8_08_8_08_08_8_8_08_08_8_8_08_08_&8_08_8_8_8_08_8_8_8_08_8_08_8_8
e _8_08_080_08_0_0_0_08_0_0_0_0_0_0_080_08_0_08_080_08_08_08_0_0_08_08_0_080_08_08_0_0_080_08
0400050505000 000000007070707070700000.0000000.07000007070707070J070J00
agegegesesesesesesesesetededetesesesesesesecesoetetedet0t0t0d0 0000000
e _ 8 8 _8_08_08_08_8_8_08_8_8_8_08_08_08_08_8_8_08_8_08_08_08_8_08_08_8_8_8_08_8_8_8,_8
e 8 0 _ 08 08 _08_0_ 080 _08_08_0_08_0_0_0_0_0_08_08_0_08_08_08_0_0_08_08_08_08_0_68_080_0_08_08
L3I ILICILILIC LI ILILICILILILILILILILILILILILIL I I L9092 I L 9L HLIL )L
020008080808000808080003000000000000000002020203080308030%030%0%0%3020
040505070.07070700000070070707070.070005000507070507007070 0 070700
%000 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0%0%0%0%0 %% %% %% %% %% %0 %0 %0 %0 %0 %0 %% %%



33

lOlClOl.l.l.l.lQl.l...l.lOl.l..
e _0_0 08 0 _0_08_08_0_0_08_0_0_8_08
0000‘00000000000000000000000000
000000.00000000.00.000000000000
e 8 8 68 _08_08_8_08,_8_08_08,_68,_6_08,_8_.8
a _ 8 0 _08_08_0_0_08_080_0_0_08_0_08_08
9,9, 8,0,0,0_.8,0,8,0,08,9,98,0,8,0
0 _ 0 _0_08_06_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
e 0 08 8 08 08,8 08,_68_08,_68_8_08_8_8,_8
e 8 080 _ 08 _08_0_8_08_08_08_08_08_080_08_08
0090900 ,9,9,9,9,0,0,0,0,0,0,9,9
.9, 8, 0,8,8,8,8,8_0_0,8,8,8,0,0
. 90 0,0, _0_0_0_0_0_0_0_0_80_0_0
e 0, 08 68 _8_08_8_08_080_8_08_08_68_8_8,8
e _ 8 _08 _08_8_0_08_080_08_08_08_08_08_08_08
000000O000000000’00000000000000
0 ,9,9,8,9,0,9,9,0,0,8,9,_0,08,_8,0
L 4 e _0_0 L 4 &

e 80, 8 _8_8_08_8,_8_080_08,_8_8_08_8_8_8
e _ 8 _08_08_0_0_0_0_0_0_0_0_8_08_0
0000000000000000000000000000000
000000.0000000.000000000000000.
8 8 8 68 _8_8_08_68_68_68_8_8_08_68_8_8
o 8 _0_0_ 0 _0_0o0 _0_0_08_0_0_8_08_0
0000000000000000000000000000000
000000000000.000000000000000000

0%0%0%0%0%0%0%0% 0% 0% 0% %0 %% %%

0% %% %% %% %% %% % % %%
o _ 8 _ o8 _80_ 0 _ 0 _ o 0 _0_o_08_0_080_0_0_0_08
0202%0%0%0%0%0%0%90%09909,9,%,%,%,
0%0%0%0%0%0%0%0%0%0% 0% %% %% %

0% %% %% %% %% %% %% %%
2%0% % %% %2 %2222 %22 %22 %
0202090909099, 99,9,0,9,0,0,0,9,

020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%:%:%:%: %
0%0%0%0%0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %% % %%

0% % % %% %% %% %% % % %%
2%0% 2% % %0 %0022 %20 %22 "2 %%
0202000909909 99,9,0,9,0,0,9,%,

020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%:%:%: %
® 020%0%0%%0%0 %0 %% %0 %0 % %%

. 85 _8_8_ 68 _ 85 _8_ 8 _8_8_08_68_68_8_8_8
28%0% %% %% %022 20 %22 eV

070%0%0%0%0%0%0%0%0%0%¢%¢% 0% %

® ®
020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%:0%0%:%: %
® e% % » @

0% %% % %% % %% %% %% %%
o _ 8 _ 8 _ 0 _ 8 _ o _8_0_o_b_80_080_o8_068_686_8_08
02020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%¢%%,
0%0%0%0%0%0%0% 0% 0% 0% %0 %0 %% %%

0% %% %% %% %% %% %% %%
e _ 8 _8 0 _ o _8_0 0 _ o _o_o_0_0_o_0_a_0
02020909090 9009,9,0,0,0,9,0,9,%,
020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%:%%

020%0%:%0 %% % %0 %0 %% %2 %:%: %

®
070%0%0%0%0%0%0%0%¢%¢%0%¢% 0% % nnnﬂou.u-nnu-nnu.u-u.unﬂnunﬂnu."-
020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%:% % 020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%¢%:%: %%
egeg0dededeceseedesesesesesede M ILILILILILILILILILILILILILILIL 4
0% %0% % %% %% %% % %% %% 2.0 0% %% % %% %% %% %% %% %%
. 9 . 80 0 0 _ 0 0 080 0 0 _ 0 080 8 _0_0_ 0 8 _ 80 _80_ 080 _ 80 0 _ 8 _8_08_0_8_08_8_ 08 _8_8_08_8_.8
07000500 000040000 ,8,0,0,0,8,0,8,0,0,0,8,80,0,0,0,0,0,0,0,0,0,08,
® ®
020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%:%e %%
@ &
0% %% %% % %0 %0 % % %0 %0 %0 % % %0 % % % % % % % % % % % % % % % % Y Ve

8 _8_ 8 6 _8_8_0 o _0_6_08_0_60_080_08_0_080_080_85_8_0_80_0_080_0_0_86_08_680_0_66_8_o8_e_6
0000000000 0000000200000000000000000000000000000202020002020202000002¢
MMM I I I I I L 0 R 0 0
0%0%0 %0 % %0 % %0 %0 % %% %0 %0 % % 0 % % % % % % % % % % % % % % % % Y Y

o _8_80_0_ 8 _8_8_ 68 _68_0_08_8_&8§_5_06_ 080 _8_8_08_6_060_080_8_8_0_80_0_08_6_8_o_8_8_8_8
00%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 % %%
0% %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 % %0 %0 %0 %0 % % %0 % % % % % % % % % % % % % % %% % Y

2%0% %0 %2 %8 % 0 %0 %2 %20 %2 %0 %2 %2 %22 %020 %202 %2 %2 %5 %2 22 %2 %2 22 %2 %2 Vs
020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0 %0 %% %%

0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 % %% %%
000 0 0 000 0000000 000000070 00000 07000000000 0000000700000 %6 ¢

® 0%e%e 020%0%6%6%0% ® 020%0%0%0%0%6%0%, ¢%e ®
020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0 %0 %% %%

% %% % 0%0%:% % %% 0%0% % %% %% % 0%e%:% %%
o _8_8_85_0_08_8_80_0_08_8_08_08_68_0_0_08_58_080_8_06_0_0_80_08_08_08_8_08_0_0_0_0_08_8

%0 %0 %0 %0 %0 %00 e 0 00 e 0 %0 0 2% 0 %0 %00 e %0 " " 0 "0 %0 a0 "0 0% " s Vs
070%0%0%0%0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% ¢ %%

® %% ® % % ® S ® ®
020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%:%: %

® % ® @
0% % %% % % % % % % % e % % % % e % % % % % % % % % % e Y % %2 % Y Y

M P I I I LI I NI I I U T N I T T I T B B T
000000202000200000202020002020202000202020202020202020202020202020202¢
ageg0s0deses0c00d0d0 0000000000 00000000 000000000000 000000000000 0000000
0% %% %% % % e % % % e % % % % e % % % e % % % % % % % Y % %0 e Y Y

e_8_ 06 _ 080 _8_6_5_ 8 _0_0 0 _06_0_0_0_0_ 8 _8_0_6_6_8_o_o_a_8_o_o_6_o0_8_8_0_e_n
0904070700070 0700007000.000.0.07000.07000007070707070 0 0707070 0707
020%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0%0 %0 %0 %% %
0 0 000 0 0.000 00 0.000.0.0.0,.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0. 0.0 0.0 0 0.0
000090090000, 00000,00 000000000900 0,00,0000,0,0,0,090090909,9,9,0,0,9,9,9,9,%,

Tecodur®peeT



Tecodur® o @ o @ ¢ ¢ @ 0 0000 0o

L 2B K 2N JBK JEK JBN JBK N JBK K JBN JK BN K 2

GIRIS

Tecodur® Eurotec’in Urettigi Polibltilen
tereftalat (PBT) kompaundlarinin tescilli
markasidir.

Eurotec PBT kompaund ve karisimlarini
(PBT/PET, PBT/PC, PBT/ASA) genis bir trin
yelpazesi ile pazara sunmaktadir.

OZELLIKLER

Yuksek kaliteli teknik kompaundlarimiz, Griin
ozellikleri, isleme gereklilikleri ve son kullanici
talepleri gibi tim ihtiyaclari karsilamak tzere
tasarlanmaktadir.

Tecodur® trtnlerinin ana ozellikleri;

Mikemmel sertlik

Yuksek mekanik mukavemet
Cok iyi termal kararlihk

Ustiin alev geciktiricilik

Cok iyi elektrik dayanimi
Yiksek asinma mukavemeti ve diisuk
surtiinme katsayisi
Mukemmel boyutsal kararlilik
Cok iyi kKimyasal dayanim
Kolay islenebilirlik

Dusuk nem alma

Mukemmel ylizey gérinimi

URUNLER

Tecodur® degisik katki, takviye, dolgu ve
Ozel renkleri ile farkh dzellikleri biinyesinde
bulundurmaktadir. Uriin gesitleri;

Duz

Darbe dayanimli

Cam elyaf takviyeli

Karbon elyaf takviyeli

Cam bilya takviyeli

Mineral dolgulu ve takviyeli
Dusuk carpilma

Alev geciktiricili

Yuksek CTI ozellikli
Kaydiricili

Ylzey dayanimi iyilestirilmis
Isi stabilizeli

UV/isik stabilizeli

Elektrik iletken

Lazer ile yazilabilen

Ozel tipler ve kombinasyonlar

® O O O O O O O O O O O O O O O OV VYV VYV VYV VY Y Y Y Y YYYY VY VY N

UYGULAMA ALANLARI

Ozelliklerinin mikkemmel uyumu ile Tecodur®
kompaundlari bircok sektdrde kendisine
uygulama alani bulmaktadir. Bunlardan
baslicalari;

Otomotiv

Ulastirma

Elektrik / Elektronik
Mobilya

insaat

Beyaz esya ve ev gerecleri
Spor ekipmanlari

Bahce ve el esyalari
Guvenlik malzemeleri
Medikal

PAKETLEME

Tecodur® drdnleri grandl formunda ve

neme dayanikl 25 kg.lik ¢ok katli torbalarda
sunulmaktadir. 1 ton ve Uzeri guval ve oktabin
gibi diger paketleme cesitleri de mevcuttur.

Tum ambalajlar yikleme 6ncesinde sikica
kapatilarak sevk edilirler. Sadece kullanim
oncesinde acilmalari 6nemle tavsiye
edilmektedir. Ayrica malzemeler, 50 °C’nin
altinda, kuru ortamda ve giines isinlarina
maruz kalmayacak sekilde depolanmalidir.
Soguk ortamda bekletilmis (depolanmis)
plastik hammaddelerin tzerlerinde olusmasi
muhtemel nem yogunlasmasini engellemek
icin oda sartlarinda belirli bir sure bekletilerek
ortam sicakhgina uyum saglamalari
gerekmektedir.

GUVENLIK

Normal sartlarda Tecodur® zehirli ve

zararli degildir. isleme sirasinda eriyik

ile temas edilmemesine ve ¢ikan gazlarin
solunmamasina dikkat edilmeli, gerekli
onlemler alinmalidir. isleme sicakhgi olarak
300 °C’nin tizerine ¢ikilmamalidir. Urlinler

ile ilgili detayli giivenlik bilgileri Malzeme
Gulvenlik Dokiimaninda (MSDS) yer almaktadir.
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ISLEME SARTLARI

Tecodur® kompaundlari tim genel amacli enjeksiyon makinelerinde islenebilirler.

Enjeksiyon Makinasi

Uygun tasarlanmis makina ve ekipman secimi ekonomik ve kaliteli parca Gretimi icin oldukca 6nemlidir.

Genel bir kural olarak, enjeksiyon makinasi kapasitesi tespit edilirken, Uretilecek parcanin her
santimetrekare ylzey alani icin gerekli kapama glicti 0.50 — 0.75 ton olarak alinmalidir.

Sikistirma oranlari 2.0:1 — 3.5:1 ve uzunlugu 17D - 23D arasinda olan genel amagli enjeksiyon vidalari tavsiye
edilmektedir. Ozelikle cam elyaf takviyeli gibi asindirici tiriinlerin islenmesi icin bi-metalik kovan ve yiizeyi
sertlestirilmis vida elemanlari kullaniimalidir.

Malzemenin uygun ve kontrolli olarak erimesinin ve akisinin saglanmasi icin, enjeksiyon makinasi kovani
rezistansliisiticilar kullanarak isitiimalidir.

Malzemenin besleme hunisinden ocak icerisine aktigi giris bélgesinin sicakligi 50°C — 70°C arasinda
olmalidir. Bu bélgede daha yuksek sicaklik kullanildiginda granuller birbirine yapisarak malzemenin uygun
olarak akmasini engelleyebilir. Ayrica giris bolgesi cok soguk oldugunda ise malzeme igerisinde bulunan
¢ok az miktardaki nem yogusma yaparak ocak icerisinde bozulmaya ve istenmeyen gazlarin olusmasina
sebebiyet verebilir.

PBT malzemelerin dogru islenmesi igin yolluk dahil parca agirliginin enjeksiyon makinasi ocak kapasitesine
orani %25 - %75 arasinda olmalidir. Agirlikca %75'den buyuk oranlarda erimenin tam saglanamadig,
%25’den kiicuk oranlarda ise malzemenin ocak icerisinde fazla kalarak bozulmaya ugrayarak kirilganlik ve
renk degisimi yasandigi tecrubeler ile kanitlanmistir.

Bu bilgilere ek olarak Tecodur® kompaundlarinin ocak icerisinde bekleme siiresinin en fazla 4 dakika
olmasi tavsiye edilmektedir.

Proses Parametreleri

PBT icin isleme 6ncesi nem orani %0.04’den kigik olmahdir. PET ve PC ile olan karisimlarinda bu

oran %0.02’yi gegmemelidir. Bunyedeki nem isleme sirasinda hidrolitik bozulmaya yol agmakta ve
molekul agirhginda azalma yaratarak dayanimin diismesine sebep olmaktadir. Bundan dolay! Tecodur®
kompaundlari 120°C’de 2 - 4 saat kurutulmalidir.

Kurutma isleminin gevresel etkilerden bagimsiz olarak yapiimasindan dolay! kuru hava ile ¢alisan sistemler
tavsiye edilmektedir. Kurutmanin uygun sekilde gerceklesmesi icin ¢ig noktasinin en az -20°C olmasi
gerekmektedir.

Genel amagli firinlar kullanildiginda kurutma islemi ¢evresel neme bagli kaldigindan, 6zellikle ortamdaki
bagil nemin yiksek oldugu donemlerde, uygun nem alma gergeklestirilememektedir. Bundan dolayi bu
yontem PBT malzemeler icin tavsiye edilmemektedir.

Tecodur® Urlnleri icin tavsiye edilen baslica isleme sartlarn Tablo 1’de yer almaktadir.

Ocak icerindeki eriyik halde bulunan malzemenin sicakhgi kovan sicakligina, ocak igerisinde bekleme
sliresine, vida tasarimi ve hizina baghdir. Bu parametrelerin eriyik sicakligina net etkisi kolay tespit
edilemeyeceginden en pratik yontem memeden akitilan malzemenin bir sicaklik dlger ile belli araliklarla
olcilerek kontrolld tiretimin saglanmasidir. Buna ek olarak tim Tecodur® kompaundlari tabloda tavsiye
edilen kalip sicaklik araliklari icerisinde islenmelidirler. Uygun kalite ve maliyette parca tretimi icin kalip
icerisindeki sicakhgin her bolgede esit olmasina dikkat edilmelidir.

Herhangi bir takviye malzemesi icermeyen diiz PBT i¢in ¢evresel vida hizi en fazla 300 mm/sn, takviyeli
tiplerde ise malzemenin bozulmamasi, renk degistirmemesi ve cam elyafin en az hasara ugramasi igin en
fazla 200 mm/sn olmalidir.
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Tablo 1. Tecodur® icin tavsiye edilen isleme degerleri

Tecodur® trunleri icin mimkun olan en distik geri basing uygulanmalidir.

Uygun parca elde etmek icin ihtiya¢ duyulan enjeksiyon basinci eriyik sicakhgi, kalip sicaklig, parca kalinlig
ve akis yolu gibi cesitli parametrelere bagh oldugundan, kalibi tam doldurmaya yeterli olacak basing degeri
tercih edilmelidir.

PBT malzemeler yari-kristal yapida oldugundan genellikle enjeksiyon hizlarinin yiksek tutulmasi tavsiye
edilmektedir. Ancak akis izleri ve malzemede yanma olmamasi i¢in yeni tretim baslangicinda disik hizlar
kullanilarak zamanla hiz arttirilabilir.

Malzemenin kalip gekmesi titiileme basinc ve (itiileme siiresine oldukga baghidir. Utiileme sirasinda eriyik
malzeme kalip igerisinde basing altinda tutularak kalibi tam doldurmasi saglanir. Utiileme basinci ve
suresi parcga kalinhgi ve yolluk geometrisine bagli olarak tespit edilmekle beraber genel olarak enjeksiyon
basincinin 1:2 — 2:3't kadar oranlarda uygulanmalidir.

Bazi énemli proses parametrelerinin malzemenin ézelliklerine etkisi Tablo 2’de yer almaktadir.
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Tablo 2. Proses parametrelerinin malzemenin ézelliklerine etkisi

Yeniden isleme

Uygulama alani ve istenilen 6zelliklere bagli olarak kirma malzemeler %25 oranina kadar kullanilabilirler.
Ancak bu oran alev geciktiricili Grtinlerde %10’u gegcmemelidir. Kirma malzemeler temiz, nem almamis ve
termal olarak bozulmamis olmalidir.

»INP023 |
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OZELLIK SARTLAR BIRIM  STANDART oo aa oo aa oo oo oa
GENEL
Yogunluk - g/cm? ISO 1183 131 1.31 131 1.31 1.28 1.26 1.22
Kalip Cekmesi Paralel / Dik % Eurotec 16/1.6 16/1.6 1.6/1.6 1.6/1.6 1.7/17 17717 1.8/1.8
Nem Miktari - % 1SO 15512 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08
' Nem Alma 50% RH, 23°C % 1SO 62 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2
MEKANIK
@ Cekme Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 - - - - - - -
[
D Kopmadaki Uzama +23°C % 1SO 527 - - - - - - -
O: Cekme Moduli +23°C MPa 1SO 527 2500 2500 2500 2500 2250 2000 1750
8 Akma Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 65 55 65 55 50 45 40
I_ Izod Darbe Dayanimi, gentikli +23°C kJ/m? ISO 180/1A 8 6 6 6 8 10 15
Izod Darbe Dayanimi, centikli -30°C kd/m? ISO 180/1A 7 5 5] 5 7 9 12
1zod Darbe Dayanimi, centiksiz +23°C kJ/m? 1SO 180/1U NB NB NB NB NB NB NB
. 1zod Darbe Dayanimi, centiksiz -30°C kJ/m? 1SO 180/1U NB NB NB NB NB NB NB
TERMAL
Erime Noktasi 10 K/min °C 1SO 11357 225 225 225 225 225 225 225
Yuk Altinda Deformasyon Sicakligi 0.45 MPa °C 1SO 75 - - - - - - -
Yik Altinda Deformasyon Sicakhgi 1.80 MPa °C I1SO 75 60 60 60 60 55 55 50
. Vicat Yumusama Sicakligi 50N °C 1SO 306 - - - - - - -
ELEKTRIK & YANMA
Hacimsel Yalitkanlk - Ohm.cm IEC 60093 1E+16 1E+16 1E+16 1E+16 1E+16 1E+16 1E+16
Yizey Yalitkanligi - Ohm IEC 60093 1E+14 1E+14 1E+14 1E+14 1E+14 1E+14 1E+14
Karsilastirmali Atlama indeksi (CTI) cozelti A % IEC 60112 - - - - - - -
Kizgin Tel - Alevlenebilirlik (GWFI) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - - - -
Kizgin Tel - Tutusabilirlik (GWIT) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - - - -
Yanma Sinifi 0.75 mm - uL94 HB HB HB HB HB HB HB
. Yanma Sinifi 1.6 mm - uL9%4 HB HB HB HB HB HB HB
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GENEL
Yogunluk - g/lem® ISO 1183 1.63 1.68 1.72 1.73 1.73 141 1.42
Kalip Cekmesi Paralel / Dik % Eurotec 0.2/1.0 - 0.2/0.8 - = - 15/15
Nem Miktari - % 1SO 15512 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08
. Nem Alma 50% RH, 23°C % 1SO 62 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2
MEKANIK
@L Cekme Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 140 140 150 150 145 150 655
D Kopmadaki Uzama +23°C % 1S0 527 2 15 1.5 15 2 15 -
O: Cekme Modulu +23°C MPa 1SO 527 14000 16000 18000 19000 17000 24000 3000
8 Akma Mukavemeti +23°C MPa 150 527 - - - - - - -
I_ I1zod Darbe Dayanimi, gentikli +23°C kd/m? ISO 180/1A 11 9 11 10 11 7 5
Izod Darbe Dayanimi, centikli -30°C kd/m? ISO 180/1A 9 8 9 9 10 6 4
1zod Darbe Dayanimi, centiksiz +23°C kJ/m? 1SO 180/1U - - - - - 45 -
. 1zod Darbe Dayanimi, centiksiz -30°C kJ/m? 1SO 180/1U - - - - - 40 -
TERMAL
Erime Noktasi 10 K/min °C 1SO 11357 225 225-255 225 225-255  225-255 225 225
Yuk Altinda Deformasyon Sicakligi 0.45 MPa °C 1SO 75 220 215 220 215 210 - 165
Yuk Altinda Deformasyon Sicakhgi 1.80 MPa °C 1SO 75 210 205 210 205 200 - 60
. Vicat Yumusama Sicakligi 50N °C 1SO 306 - - - - - - -
ELEKTRIK & YANMA
Hacimsel Yalitkanlk - Ohm.cm IEC 60093 1E+16 1E+16 1E+16 1E+16 1E+16 <1E+3 1E+16
Yizey Yalitkanligi - Ohm IEC 60093 1E+14 1E+14 1E+14 1E+14 1E+14 - 1E+14
Karsilastirmali Atlama indeksi (CTI) cozelti A % IEC 60112 - - - - - - 225
Kizgin Tel - Alevlenebilirlik (GWFI) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - - - 960
Kizgin Tel - Tutusabilirlik (GWIT) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - - - -
Yanma Sinifi 0.75 mm - uL94 HB HB HB HB HB HB -
. Yanma Sinifi 1.6 mm - uL9%4 HB HB HB HB HB HB VO
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GIRIS

Tecopet® Eurotec’in Urettigi Polietilen
tereftalat (PET) kompaundlarinin tescilli
markasidir.

Eurotec PET kompaundlarini i¢erisinde deger
kazandirilmis geri déntustmli tipleri de
barindiran genis bir trin yelpazesi ile pazara
sunmaktadir.

Bu hesapli Grtinler misterilerimize malzeme
maliyetlerinde kazang saglamakla birlikte,
cevre yonetmelik ve sorumluluklarina da baglh
kalmalarini saglamaktadir.

OZELLIKLER

Yiksek kaliteli teknik kompaundlarimiz, Grin
ozellikleri, isleme gereklilikleri ve son kullanici
talepleri gibi tum ihtiyaclari karsilamak Uzere
tasarlanmaktadir.

Tecopet® Urinlerinin ana dzellikleri;

Mikemmel sertlik

Yuksek mekanik mukavemet
Cok iyi termal kararlilik

Ustuin alev geciktiricilik

Cok iyi elektrik dayanimi
Mukemmel boyutsal kararlilik
Cok iyi kimyasal dayanim
Kolay islenebilirlik

Disik nem alma

Mukemmel ylzey gérinimi

URUNLER

Tecopet® degisik katki, takviye, dolgu ve
0zel renkleri ile farkh 6zellikleri biinyesinde
bulundurmaktadir. Uriin gesitleri;

Darbe dayanimli

Cam elyaf takviyeli

Karbon elyaf takviyeli

Cam bilya takviyeli

Mineral dolgulu ve takviyeli
Alev geciktiricili

Yuzey dayanimi iyilestirilmis
Isi stabilizeli

UV/isik stabilizeli

Elektrik iletken

Lazer ile yazilabilen

Ozel tipler ve kombinasyonlar

® O O O O O O O O O O O O O O O OV VYV VYV VYV VY Y Y Y Y YYYY Y VNY N

UYGULAMA ALANLARI

Ozelliklerinin milkemmel uyumu ile Tecopet®
kompaundlari bircok sektdrde kendisine
uygulama alani bulmaktadir. Bunlardan
baslicalari;

Otomotiv

Ulastirma

Elektrik / Elektronik
Mobilya

insaat

Beyaz esya ve ev geregleri
Spor ekipmanlari

Bahce ve el esyalari
Guvenlik malzemeleri
Medikal

PAKETLEME

Tecopet® trdnleri grandl formunda ve

neme dayanikl 25 kg.lk ¢ok kath torbalarda
sunulmaktadir. 1 ton ve Uzeri ¢uval ve oktabin
gibi diger paketleme c¢esitleride mevcuttur.

Tum ambalajlar yikleme 6ncesinde sikica
kapatilarak sevk edilirler. Sadece kullanim
oncesinde acilmalari 6nemle tavsiye
edilmektedir. Ayrica malzemeler, 50 °C’nin
altinda, kuru ortamda ve giines isinlarina
maruz kalmayacak sekilde depolanmalidir.
Soguk ortamda bekletilmis (depolanmis)
plastik hammaddelerin tzerlerinde olusmasi
muhtemel nem yogunlasmasini engellemek
icin oda sartlarinda belirli bir stire bekletilerek
ortam sicakhgina uyum saglamalari
gerekmektedir.

GUVENLIK

Normal sartlarda Tecopet® zehirli ve

zararli degildir. isleme sirasinda eriyik

ile temas edilmemesine ve ¢ikan gazlarin
solunmamasina dikkat edilmeli, gerekli
énlemler alinmahidir. isleme sicakhgi olarak
320 °C’nin lizerine ¢ikilmamahdir. Uriinler

ile ilgili detayli guivenlik bilgileri Malzeme
Guvenlik Dokiimaninda (MSDS) yer almaktadir.
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ISLEME SARTLARI

Tecopet® kompaundlari tum genel amaclh enjeksiyon makinelerinde islenebilirler.

Enjeksiyon Makinasi

Uygun tasarlanmis makina ve ekipman secimi ekonomik ve kaliteli parca Gretimi icin oldukca 6nemlidir.

Genel bir kural olarak, enjeksiyon makinasi kapasitesi tespit edilirken, Uretilecek parcanin her
santimetrekare ylzey alani icin gerekli kapama glicti 0.50 — 0.75 ton olarak alinmalidir.

Sikistirma oranlari 2.0:1 — 3.5:1 ve uzunlugu 17D - 23D arasinda olan genel amagli enjeksiyon vidalari tavsiye
edilmektedir. Ozelikle cam elyaf takviyeli gibi asindirici tiriinlerin islenmesi icin bi-metalik kovan ve yiizeyi
sertlestirilmis vida elemanlari kullaniimalidir.

Malzemenin uygun ve kontrolli olarak erimesinin ve akisinin saglanmasi icin, enjeksiyon makinasi kovani
rezistansliisiticilar kullanarak isitiimalidir.

Malzemenin besleme hunisinden ocak icerisine aktigi giris bélgesinin sicakligi 50°C — 70°C arasinda
olmalidir. Bu bélgede daha yuksek sicaklik kullanildiginda granuller birbirine yapisarak malzemenin uygun
olarak akmasini engelleyebilir. Ayrica giris bolgesi cok soguk oldugunda ise malzeme igerisinde bulunan
¢ok az miktardaki nem yogusma yaparak ocak icerisinde bozulmaya ve istenmeyen gazlarin olusmasina
sebebiyet verebilir.

PET malzemelerin dogru islenmesi icin yolluk dahil parca agirliginin enjeksiyon makinasi ocak kapasitesine
orani %25 - %75 arasinda olmalidir. Agirlikca %75'den buyulk oranlarda erimenin tam saglanamadig,
%25’den kiiguk oranlarda ise malzemenin ocak icerisinde fazla kalarak bozulmaya ugrayarak kirilganlik ve
renk degisimi yasandigi tecrubeler ile kanitlanmistir.

Bu bilgilere ek olarak Tecopet® kompaundlarinin ocak i¢erisinde bekleme siresinin en fazla 4 dakika olmasi
tavsiye edilmektedir.

Proses Parametreleri

PET icin isleme 6ncesi nem orani %0.02°'den kiiglk olmalidir. Blinyedeki nem isleme sirasinda hidrolitik
bozulmaya yol agmakta ve molekil agirliginda azalma yaratarak dayanimin dismesine sebep olmaktadir.
Bundan dolayi Tecopet® kompaundlari 120°C - 140°C’ de 4 saat kurutulmalidir.

Kurutma isleminin ¢evresel etkilerden bagimsiz olarak yapilmasindan dolay kuru hava ile ¢calisan sistemler
tavsiye edilmektedir. Kurutmanin uygun sekilde gerceklesmesi icin ¢ig noktasinin en az -20 °C olmasi
gerekmektedir.

Genel amacli firnlar kullanildiginda kurutma islemi cevresel neme bagli kaldigindan, dzellikle ortamdaki
bagil nemin yuksek oldugu dénemlerde, uygun nem alma gerceklestirilememektedir. Bundan dolayi bu
yontem PET malzemeler icin tavsiye edilmemektedir.

Tecopet® Uriinleri icin tavsiye edilen baslica isleme sartlari Tablo 1'de yer almaktadir.

Ocak icerindeki eriyik halde bulunan malzemenin sicakhgi kovan sicakligina, ocak igerisinde bekleme
suresine, vida tasarimi ve hizina baglidir. Bu parametrelerin eriyik sicakliina net etkisi kolay tespit
edilemeyeceginden en pratik ydontem memeden akitilan malzemenin bir sicaklik dlger ile belli araliklarla
oOlgllerek kontrolli tretimin saglanmasidir. Buna ek olarak tim Tecopet® kompaundlar tabloda tavsiye
edilen kalip sicaklik araliklarr icerisinde islenmelidirler. Uygun kalite ve maliyette parca Gretimi igin kalip
icerisindeki sicakligin her bélgede esit olmasina dikkat edilmelidir.



Tablo 1. Tecopet® igin tavsiye edilen isleme degerleri

PET malzemenin bozulmamasi, renk degistirmemesi ve cam elyafin en az hasara ugramasi icin ¢evresel
vida hizinin en fazla 200 mm/sn olmasi gerekmektedir.

Tecopet® Urlnleri icin mumkin olan en diistk geri basing uygulanmalidir.

Uygun parca elde etmek icin ihtiyag duyulan enjeksiyon basinci eriyik sicakhgi, kalip sicakligi, parca kalinhgi
ve akis yolu gibi gesitli parametrelere bagl oldugundan, kalibi tam doldurmaya yeterli olacak basin¢ degeri
tercih edilmelidir.

PET malzemeler yari-kristal yapida oldugundan genellikle enjeksiyon hizlarinin yiksek tutulmasi tavsiye
edilmektedir. Ancak akis izleri ve malzemede yanma olmamasi icin yeni tUretim baslangicinda duistk hizlar
kullanilarak zamanla hiz arttirilabilir.

Malzemenin kalip gekmesi titiileme basinci ve (itiileme siiresine oldukga baghidir. Utiileme sirasinda eriyik
malzeme kalip igerisinde basing altinda tutularak kalibi tam doldurmasi saglanir. Utiileme basinci ve
slresi parga kalinhigi ve yolluk geometrisine bagli olarak tespit edilmekle beraber genel olarak enjeksiyon
basincinin 1:2 — 2:3’U kadar oranlarda uygulanmalidir.

Bazi 6nemli proses parametrelerinin malzemenin ¢zelliklerine etkisi Tablo 2’de yer almaktadir.

Tablo 2. Proses parametrelerinin malzemenin ézelliklerine etkisi

Yeniden isleme

Uygulama alani ve istenilen 6zelliklere bagli olarak kirma malzemeler %25 oranina kadar kullanilabilirler.
Ancak bu oran alev geciktiricili Urtinlerde %10’u gegmemelidir. Kirma malzemeler temiz, nem almamis ve
termal olarak bozulmamis olmalidir.
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OZELLIK SARTLAR BIRIM  STANDART oo oao oa® oo c oah oao oan
GENEL
Yogunluk - g/lem® ISO 1183 1.44 1.40 1.48 1.59 1.58 1.50 1.69
Kalip Cekmesi Paralel / Dik % Eurotec 0.3/1.0 04/1.1 0.3/1.0 0.2/09 0.2/09 0.3/1.0 02/08
Nem Miktari - % 1SO 15512 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08 <0.08
' Nem Alma 50% RH, 23°C % 1SO 62 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2
MEKANIK
@ Cekme Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 115 80 130 140 150 120 175
]
(D) Kopmadaki Uzama +23°C % 1SO 527 25 4 25 2 25 3 15
O Cekme Modulu +23°C MPa 1SO 527 7000 5000 8500 11000 10500 8000 16000
8 Akma Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 - - - - - - -
I_ Izod Darbe Dayanimi, centikli +23°C kJ/m? ISO 180/1A 6 10 7 8 10 11 10
Izod Darbe Dayanimi, centikli -30°C kd/m? ISO 180/1A 5 8 6 7 9 9 9
1zod Darbe Dayanimi, centiksiz +23°C kJ/m? 1SO 180/1U - - - 30 55 - -
. 1zod Darbe Dayanimi, centiksiz -30°C kJ/m? 1SO 180/1U - - - 25 45 - -
TERMAL
Erime Noktasi 10 K/min °C 1SO 11357 255 255 255 255 255 255 255
Yuk Altinda Deformasyon Sicakligi 0.45 MPa °C 1SO 75 - - - 240 245 - -
Yuk Altinda Deformasyon Sicakhgi 1.80 MPa °C 1SO 75 200 180 210 220 230 210 235
. Vicat Yumusama Sicakligi 50N °C 1SO 306 - - - 225 230 - -
ELEKTRIK & YANMA
Hacimsel Yalitkanlk - Ohm.cm IEC 60093 1E+16 1E+16 1E+16 1E+16 1E+16 1E+16 1E+16
Yizey Yalitkanligi - Ohm IEC 60093 1E+14 1E+14 1E+14 1E+14 1E+14 1E+14 1E+14
Karsilastirmali Atlama indeksi (CTI) cozelti A % IEC 60112 250 250 250 250 250 250 250
Kizgin Tel - Alevlenebilirlik (GWFI) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - - - -
Kizgin Tel - Tutusabilirlik (GWIT) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - - - -
Yanma Sinifi 0.75 mm - uL94 HB HB HB HB HB HB HB
. Yanma Sinifi 1.6 mm - uL9%4 HB HB HB HB HB HB HB
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GIRIS

Tecotek® Eurotec’in Urettigi Polikarbonat (PC)
kompaundlarinin tescilli markasidir.

Eurotec, PC kompaund ve karisimlarini
(PC/PBT, PC/PET, PC/ABS, PC/ASA) genis bir Grin
yelpazesi ile pazara sunmaktadir.

OZELLIKLER

Yuksek kaliteli teknik kompaundlarimiz, Grin
ozellikleri, isleme gereklilikleri ve son kullanici
talepleri gibi tim ihtiyaclar karsilamak tzere
tasarlanmaktadir.

Tecotek® Urtinlerinin ana 6zellikleri;

Mikemmel darbe dayanimi

Yuksek sertlik

lyi mekanik mukavemet

Cok iyi boyutsal kararlihk

Yiksek asinma dayanimi

Yuksek yuk altinda deformasyon sicakligi
Dusuk kalip cekmesi

lyi elektrik dayanimi

Mukemmel alev geciktiricilik

Dusuk nem emilimi

URUNLER

Tecotek® degisik katki, takviye, dolgu ve
0zel renkleri ile farkh ozellikleri biinyesinde
bulundurmaktadir. Uriin gesitleri;

Darbe dayanimli

Cam elyaf takviyeli

Cam bilya takviyeli

Karbon elyaf takviyeli

Alev geciktiricili

Kaydiricili

Yizey dayanimi iyilestirilmis
UV/isik stabilizeli

Elektrik iletken

Ozel tipler ve kombinasyonlar

® O O O O O O O O O O O O O O OOV VYV VYV VY VY VY Y Y Y Y YYYY Y VY N

UYGULAMA ALANLARI

Ozelliklerinin milkemmel uyumu ile, Tecotek®
kompaundlari bircok sektdrde kendisine
uygulama alani bulmaktadir. Bunlardan
baslicalari;

Otomotiv

Ulastirma

Elektrik / Elektronik
insaat

Beyaz esya ve ev geregleri
Spor ekipmanlari

Bahce ve el esyalari
Guvenlik malzemeleri
Medikal

PAKETLEME

Tecotek® Uriinleri granil formunda ve

neme dayanikl 25 kg.lik ¢ok kath torbalarda
sunulmaktadir. 1 ton ve Uzeri ¢uval ve oktabin
gibi diger paketleme c¢esitleri de mevcuttur.

Tum ambalajlar yikleme 6ncesinde sikica
kapatilarak sevk edilirler. Sadece kullanim
oncesinde acilmalari 6nemle tavsiye
edilmektedir. Ayrica malzemeler, 50 °C’nin
altinda, kuru ortamda ve gtines isinlarina
maruz kalmayacak sekilde depolanmalidir.
Soguk ortamda bekletilmis (depolanmis)
plastik hammaddelerin tzerlerinde olusmasi
muhtemel nem yogunlasmasini engellemek
icin oda sartlarinda belirli bir stire bekletilerek
ortam sicakhgina uyum saglamalari
gerekmektedir.

GUVENLIK

Normal sartlarda Tecotek® zehirli ve

zararli degildir. isleme sirasinda eriyik

ile temas edilmemesine ve ¢ikan gazlarin
solunmamasina dikkat edilmeli, gerekli
énlemler alinmahdir. isleme sicakhgi olarak
320°C’nin lizerine ¢ikilmamalidir. Uriinler

ile ilgili detayli guivenlik bilgileri Malzeme
Guvenlik Dokiimaninda (MSDS) yer almaktadir.
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ISLEME SARTLARI

Tecotek® kompaundlari tim genel amach enjeksiyon makinelerinde islenebilirler.

Enjeksiyon Makinasi

Uygun tasarlanmis makina ve ekipman secimi ekonomik ve kaliteli parca Gretimi icin oldukca 6nemlidir.

Genel bir kural olarak, enjeksiyon makinasi kapasitesi tespit edilirken, Uretilecek parcanin her
santimetrekare ylzey alani icin gerekli kapama glicti 0.40 — 0.60 ton olarak alinmalidir.

Sikistirma oranlari 2.0:1 — 2.5:1 ve uzunlugu 18D - 22D arasinda olan genel amagli enjeksiyon vidalari tavsiye
edilmektedir. Ozelikle cam elyaf takviyeli gibi asindirici tiriinlerin islenmesi icin bi-metalik kovan ve yiizeyi
sertlestirilmis vida elemanlari kullaniimalidir.

Malzemenin uygun ve kontrolli olarak erimesinin ve akisinin saglanmasi icin, enjeksiyon makinasi kovani
rezistansliisiticilar kullanarak isitiimalidir.

Malzemenin besleme hunisinden ocak icerisine aktigi giris bélgesinin sicakligi 60°C — 80°C arasinda
olmalidir. Bu bélgede daha yuksek sicaklik kullanildiginda granuller birbirine yapisarak malzemenin uygun
olarak akmasini engelleyebilir. Ayrica giris bolgesi cok soguk oldugunda ise malzeme igerisinde bulunan
¢ok az miktardaki nem yogusma yaparak ocak icerisinde bozulmaya ve istenmeyen gazlarin olusmasina
sebebiyet verebilir.

PC malzemelerin dogru islenmesi icin yolluk dahil parca agirliginin enjeksiyon makinasi ocak kapasitesine
orani %30 - %80 arasinda olmalidir. Agirlikca %80°den buyuk oranlarda erimenin tam saglanamadig,
%30’dan kiicuk oranlarda ise malzemenin ocak i¢erisinde fazla kalarak bozulmaya ugrayarak kirilganlik ve
renk degisimi yasandigi tecrubeler ile kanitlanmistir.

Bu bilgilere ek olarak Tecotek® kompaundlarinin ocak igerisinde bekleme stiresinin en fazla 4 dakika olmasi
tavsiye edilmektedir.

Proses Parametreleri

PC icin isleme dncesi nem orani % 0.02’den kiiglk olmahdir. Binyedeki nem isleme sirasinda hidrolitik
bozulmaya yol agmakta ve molekil agirliginda azalma yaratarak dayanimin dismesine sebep olmaktadir.
Bundan dolayi Tecotek® kompaundlari 120°C’de 3 - 4 saat kurutulmalidir.

Kurutma isleminin ¢evresel etkilerden bagimsiz olarak yapilmasindan dolayi kuru hava ile ¢calisan sistemler
tavsiye edilmektedir. Kurutmanin uygun sekilde gerceklesmesi icin ¢ig noktasinin en az -20°C olmasi
gerekmektedir.

Genel amacli firnlar kullanildiginda kurutma islemi cevresel neme bagli kaldigindan, dzellikle ortamdaki
bagil nemin yuksek oldugu dénemlerde, uygun nem alma gerceklestirilememektedir. Bundan dolayi bu
yontem PC malzemeler icin tavsiye edilmemektedir.

Tecotek® Urdinleri icin tavsiye edilen baslica isleme sartlari Tablo 1’de yer almaktadir.

Ocak icerindeki eriyik halde bulunan malzemenin sicakhgi kovan sicakligina, ocak igerisinde bekleme
suresine, vida tasarimi ve hizina baglidir. Bu parametrelerin eriyik sicakligina net etkisi kolay tespit
edilemeyeceginden en pratik yontem memeden akitilan malzemenin bir sicaklik dlger ile belli araliklarla
oOlcllerek kontrollii tretimin saglanmasidir. Buna ek olarak tim Tecotek® kompaundlari tabloda tavsiye
edilen kalip sicaklik araliklarr icerisinde islenmelidirler. Uygun kalite ve maliyette parca Uretimi igin kalip
icerisindeki sicakligin her bélgede esit olmasina dikkat edilmelidir.



Tablo 1. Tecotek® igin tavsiye edilen isleme degerleri

PC malzemenin bozulmamasi, renk degistirmemesi ve cam elyafin en az hasara ugramasi igin gevresel vida
hizinin en fazla 200 mm/sn olmasi gerekmektedir.

Tecotek® Uriinleri icin mumkin olan en disuk geri basing uygulanmalidir.

Uygun parca elde etmek icin ihtiyag duyulan enjeksiyon basinci eriyik sicakhgi, kalp sicakligi, parca kalinhgi
ve akis yolu gibi cesitli parametrelere bagh oldugundan, kalibi tam doldurmaya yeterli olacak basing degeri
tercih edilmelidir.

PC malzemeler i¢in genellikle orta ile yiksek enjeksiyon hizlari kullanilmasi tavsiye edilmektedir. Ancak
akis izleri ve malzemede yanma olmamasi igin yeni Uretim baslangicinda dusuk hizlar kullanilarak zamanla
hiz arttirilabilir.

Malzemenin kalip gekmesi titiileme basinci ve (itiileme siiresine oldukga baghidir. Utiileme sirasinda eriyik
malzeme kalip icerisinde basing altinda tutularak kalibi tam doldurmasi saglanir. Utiileme basinci ve
suresi parga kalinhigi ve yolluk geometrisine bagli olarak tespit edilmekle beraber genel olarak enjeksiyon
basincinin 1:2 — 2:3'l kadar oranlarda uygulanmalidir.

Bazi énemli proses parametrelerinin malzemenin ézelliklerine etkisi Tablo 2’de yer almaktadir.

Tablo 2. Proses parametrelerinin malzemenin ézelliklerine etkisi

Yeniden isleme

Uygulama alani ve istenilen 6zelliklere bagli olarak kirma malzemeler %25 oranina kadar kullanilabilirler.
Ancak bu oran alev geciktiricili Grtinlerde %10’u gegmemelidir. Kirma malzemeler temiz, nem almamis ve
termal olarak bozulmamis olmalidir.
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OZELLIK SARTLAR BIRIM  STANDART - = A - =B - o - - =S I - =S - .«
GENEL
Yogunluk - g/cm? ISO 1183 1.19 1.21 1.20 1.15 1.13 111 1.25
Kalip Cekmesi Paralel / Dik % Eurotec 0.6/0.6 0.8/0.8 1.0/1.0 - - - 0.5/0.5
Nem Miktari - % 1SO 15512 <0.1 <0.1 <0.1 - - - <0.1
. Nem Alma 50% RH, 23°C % 1SO 62 0.2 0.2 0.2 - - - 0.2
MEKANIK
@ Cekme Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 - . - . . . 85
G) Kopmadaki Uzama +23°C % 1SO 527 >50 >50 >50 >50 >50 >50 5
O Cekme Modulu +23°C MPa 1SO 527 2250 2250 2250 2250 2250 2250 4000
8 Akma Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 65 55 55 60 55 50 -
|_ Izod Darbe Dayanimi, centikli +23°C kJ/m? ISO 180/1A 70 55 55 50 50 60 10
Izod Darbe Dayanimi, g¢entikli -30°C kJ/m? ISO 180/1A 40 25 25 30 30 40 8
1zod Darbe Dayanimi, centiksiz +23°C kJ/m? 1SO 180/1U NB NB NB NB NB NB -
. 1zod Darbe Dayanimi, centiksiz -30°C kJ/m? 1SO 180/1U NB NB NB NB NB NB -
TERMAL
Erime Noktasi 10 K/min °C 1SO 11357 - - - - - - -
Yuk Altinda Deformasyon Sicakligi 0.45 MPa °C 1SO 75 140 120 110 - - - 140
Yik Altinda Deformasyon Sicakligi 1.80 MPa °C 1SO 75 125 95 90 120 110 100 135
. Vicat Yumusama Sicakligi 50N °C 1SO 306 145 125 125 130 120 110 145
ELEKTRIK & YANMA
Hacimsel Yalitkanlk - Ohm.cm IEC 60093 1E+15 1E+15 1E+15 1E+13 1E+13 1E+13 1E+15
Yuzey Yalitkanhgi - Ohm IEC 60093 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15
Karsilastirmali Atlama indeksi (CTI) cozelti A % IEC 60112 - - - - - - 175
Kizgin Tel - Alevlenebilirlik (GWFI) 2 mm plaka °C IEC 60695 850 - - - - - -
Kizgin Tel - Tutusabilirlik (GWIT) 2 mm plaka °C IEC 60695 875 - - - - - 925
Yanma Sinifi 0.75 mm - uL94 HB HB HB HB HB HB V2
. Yanma Sinifi 1.6 mm - uL9%4 HB HB HB HB HB HB V2
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GIRIS

Tecolen® Eurotec’in Urettigi Polipropilen (PP)
kompaundlarinin tescilli markasidir.

Eurotec, PP homopolimer ve kopolimer
kompaundlarini 6zel tiplerden olusan bir Grin
yelpazesi ile pazara sunmaktadir.

OZELLIKLER

Yuksek kaliteli teknik kompaundlarimiz, Griin
ozellikleri, isleme gereklilikleri ve son kullanici
talepleri gibi tim ihtiyaclari karsilamak tzere
tasarlanmaktadir.

Tecolen® Urlnlerinin ana ozellikleri;

Dustk yogunluk
Mikemmel darbe dayanimi
Cok iyi kimyasal dayanim
lyi elektrik dayanimi

Kolay islenebilirlik

Dusuk nem emilimi

URUNLER

Tecolen® degisik katki, takviye, dolgu ve
0zel renkleri ile farkh 6zellikleri biinyesinde
bulundurmaktadir. Uriin gesitleri;

Darbe dayanimli

Cam elyaf takviyeli

Cam bilya takviyeli

Mineral takviyeli

Alev geciktiricili

Isi stabilizeli

UV/isik stabilizeli

Elektrik iletken

Lazer ile yazilabilen

Ozel tipler ve kombinasyonlar

® O O O O O O O O O O O OO OOV VNV VYNV Y YYYYYYYYYVY N

UYGULAMA ALANLARI

Ozelliklerinin milkemmel uyumu ile, Tecolen®
kompaundlari bircok sektdrde kendisine
uygulama alani bulmaktadir. Bunlardan
baslicalari;

Otomotiv

Ulastirma

Elektrik / Elektronik
Mobilya

insaat

Beyaz esya ve ev geregleri
Spor ekipmanlari

Bahce ve el esyalari
Glvenlik malzemeleri
Medikal

PAKETLEME

Tecolen® trunleri graniil formunda ve 25 kg.lhk
PE torbalarda sunulmaktadir. 1 ton ve Gzeri
cuval ve oktabin gibi diger paketleme gesitleri
de mevcuttur.

Tum ambalajlar yikleme 6ncesinde sikica
kapatilarak sevk edilirler. Sadece kullanim
oncesinde acilmalari 6nemle tavsiye
edilmektedir. Ayrica malzemeler, 50 °C’nin
altinda, kuru ortamda ve giines isinlarina
maruz kalmayacak sekilde depolanmalidir.
Soguk ortamda bekletilmis (depolanmis)
plastik hammaddelerin tzerlerinde olusmasi
muhtemel nem yogunlasmasini engellemek
icin oda sartlarinda belirli bir sure bekletilerek
ortam sicakhgina uyum saglamalari
gerekmektedir.

GUVENLIK

Normal sartlarda Tecolen® zehirli ve

zararli degildir. isleme sirasinda eriyik

ile temas edilmemesine ve ¢ikan gazlarin
solunmamasina dikkat edilmeli, gerekli
onlemler alinmalidir. isleme sicakligi olarak
300°C’nin lizerine ¢ikilmamalidir. Uriinler

ile ilgili detayli giivenlik bilgileri Malzeme
Gulvenlik Dokiimaninda (MSDS) yer almaktadir.
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ISLEME SARTLARI

Tecolen® kompaundlari tiim genel amagch enjeksiyon makinelerinde islenebilirler.

Enjeksiyon Makinasi

Uygun tasarlanmis makina ve ekipman secimi ekonomik ve kaliteli parca Gretimi icin oldukca 6nemlidir.

Genel bir kural olarak, enjeksiyon makinasi kapasitesi tespit edilirken, Uretilecek parcanin her
santimetrekare ylzey alani icin gerekli kapama glicti 0.30 — 0.50 ton olarak alinmalidir.

Sikistirma oranlari 2.5:1 — 3.0:1 ve uzunlugu 16D - 24D arasinda olan genel amagli enjeksiyon vidalari tavsiye
edilmektedir. Ozelikle cam elyaf takviyeli gibi asindirici tiriinlerin islenmesi icin bi-metalik kovan ve yiizeyi
sertlestirilmis vida elemanlari kullaniimalidir.

Malzemenin uygun ve kontrolli olarak erimesinin ve akisinin saglanmasi icin, enjeksiyon makinasi kovani
rezistansliisiticilar kullanarak isitiimalidir.

Malzemenin besleme hunisinden ocak icerisine aktigi giris bélgesinin sicakligi 60°C’den az olmalidir. Bu
bolgede daha yiiksek sicaklik kullanildiginda grandller birbirine yapisarak malzemenin uygun olarak
akmasini engelleyebilir. Ayrica giris bolgesi cok soguk oldugunda ise malzeme igerisinde bulunan ¢ok az
miktardaki nem yogusma yaparak ocak i¢erisinde bozulmaya ve istenmeyen gazlarin olusmasina sebebiyet
verebilir.

PP malzemelerin dogru islenmesi igin yolluk dahil parca agirliginin enjeksiyon makinasi ocak kapasitesine
orani %30 - %70 arasinda olmalidir. Agirlikca %70’den buyuk oranlarda erimenin tam saglanamadig,
%30’dan kiicuk oranlarda ise malzemenin ocak icerisinde fazla kalarak bozulmaya ugrayarak kirilganlik ve
renk degisimi yasandigi tecrubeler ile kanitlanmstir.

Bu bilgilere ek olarak Tecolen® kompaundlarinin ocak igerisinde bekleme suresinin en fazla 4 dakika olmasi
tavsiye edilmektedir.

Proses Parametreleri

PP malzemeler ¢ok dustik nem alma 6zelligine sahip olduklarindan genellikle 6n kurutma yapilmadan
kullanilabilirler

Tecolen® Urtnleri igin tavsiye edilen baslica isleme sartlari Tablo 1’de yer almaktadir.

Ocak icerindeki eriyik halde bulunan malzemenin sicakhgi kovan sicakligina, ocak igerisinde bekleme
suresine, vida tasarimi ve hizina baghdir. Bu parametrelerin eriyik sicakligina net etkisi kolay tespit
edilemeyeceginden en pratik yontem memeden akitilan malzemenin bir sicaklik dlger ile belli araliklarla
olcilerek kontrolld tretimin saglanmasidir. Buna ek olarak tim Tecolen® kompaundlari tabloda tavsiye
edilen kalip sicaklik araliklari icerisinde islenmelidirler. Uygun kalite ve maliyette parca tretimi icin kalip
icerisindeki sicakligin her bolgede esit olmasina dikkat edilmelidir.

Herhangi bir takviye malzemesi icermeyen duiz PP igin cevresel vida hizi en fazla 400 mm/sn, takviyeli
tiplerde ise malzemenin bozulmamasi, renk degistirmemesi ve cam elyafin en az hasara ugramasi igin en
fazla 200 mm/sn olmalidir.

Tecolen® Urdnleri icin mimkin olan en diistik geri basing uygulanmalidir.
Uygun parca elde etmek icin ihtiya¢ duyulan enjeksiyon basinci eriyik sicakligi, kalip sicakhgi, parca kalinlig

ve akis yolu gibi gesitli parametrelere bagh oldugundan, kalibi tam doldurmaya yeterli olacak basin¢ degeri
tercih edilmelidir.
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Tablo 1. Tecolert® igin tavsiye edilen isleme degerleri

Malzemenin kalip gekmesi titiileme basinc ve (tiileme siiresine oldukga baghidir. Utiileme sirasinda eriyik
malzeme kalip igerisinde basing altinda tutularak kalibi tam doldurmasi saglanir. Utiileme basinci ve
suiresi parga kalinligi ve yolluk geometrisine bagh olarak tespit edilmekle beraber genel olarak enjeksiyon
basincinin 1:2 — 2:3'U kadar oranlarda uygulanmalidir.

Bazi énemli proses parametrelerinin malzemenin ¢zelliklerine etkisi Tablo 2’de yer almaktadir.

Tablo 2. Proses parametrelerinin malzemenin ézelliklerine etkisi

Yeniden isleme

Uygulama alani ve istenilen 6zelliklere bagli olarak kirma malzemeler %25 oranina kadar kullanilabilirler.
Ancak bu oran alev geciktiricili Urtinlerde %10’u gegmemelidir. Kirma malzemeler temiz, nem almamis ve
termal olarak bozulmamis olmalidir.
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OZELLIK SARTLAR BiRIM  STANDART [l oa oa oa Ca 3 o ca
GENEL
Yogunluk - g/cm? ISO 1183 0.90 1.11 0.96 0.99 1.03 111 1.20
Kalip Cekmesi Paralel / Dik % Eurotec - - - - - - -
Nem Miktari - % 1SO 15512 = - = - = - =
. Nem Alma 50% RH, 23°C % 1SO 62 - - - - - - -
MEKANIK
@ Cekme Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 - 20 45 50 70 75 80
q) Kopmadaki Uzama +23°C % 1SO 527 >200 >50 7 6 5 5 5
o Cekme Moduli +23°C MPa 1SO 527 750 1500 2500 3250 4250 5500 7000
8 Akma Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 15 - - - - - -
I_ Izod Darbe Dayanimi, centikli +23°C kJ/m? ISO 180/1A 60 6 20 20 20 25 25
1zod Darbe Dayanimi, centikli -30°C kJd/m? I1SO 180/1A - 4 10 10 10 15 15
1zod Darbe Dayanimi, centiksiz +23°C kJ/m? 1SO 180/1U NB - - - - - -
. 1zod Darbe Dayanimi, centiksiz -30°C kJ/m? 1SO 180/1U NB - - - - - -
TERMAL
Erime Noktasi 10 K/min °C 1ISO 11357 | 160-165 160-165 160-165 160-165 160-165 160-165 160 - 165
Yuk Altinda Deformasyon Sicakligi 0.45 MPa °C 1SO 75 - - - - - - -
Yuk Altinda Deformasyon Sicakhgi 1.80 MPa °C 1SO 75 40 60 110 115 120 135 140
. Vicat Yumusama Sicakligi 50N °C 1SO 306 - - - - - - -
ELEKTRIK & YANMA
Hacimsel Yalitkanlk - Ohm.cm IEC 60093 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15
Yizey Yalitkanligi - Ohm IEC 60093 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15 1E+15
Karsilastirmali Atlama indeksi (CTI) cozelti A % IEC 60112 - - - - - - -
Kizgin Tel - Alevlenebilirlik (GWFI) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - - - -
Kizgin Tel - Tutusabilirlik (GWIT) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - - - -
Yanma Sinifi 0.75 mm - uL94 HB HB HB HB HB HB HB
. Yanma Sinifi 1.6 mm - uL9%4 HB HB HB HB HB HB HB
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GIRIS

Tecoform® Eurotec’in Urettigi Poliasetal (POM)
kompaundlarinin tescilli markasidir.

Eurotec POM 6zel tiplerden olusan
kompaundlarini teknik uygulamalarda
kullanilmak Uizere genis bir trin yelpazesi ile
pazara sunmaktadir.

OZELLIKLER

Yuksek kaliteli teknik kompaundlarimiz, Griin
ozellikleri, isleme gereklilikleri ve son kullanici
talepleri gibi tim ihtiyaclari karsilamak tzere
tasarlanmaktadir.

Tecoform® Urunlerinin ana 6zellikleri;

Mikemmel sertlik

Yiksek mekanik mukavemet
Cok iyi esneklik

Yuksek asinma mukavemeti ve disuk
surtinme katsayisi
Mukemmel ylzey kayganligi
Cok iyi termal kararlilik

Cok iyi elektrik dayanimi
Mukemmel boyutsal kararlilik
Cok iyi kimyasal dayanim
Dusuk nem alma

Mukemmel ylzey gérinimdi

URUNLER

Tecoform® degisik katki, takviye, dolgu ve
0zel renkleri ile farkh dzellikleri biinyesinde
bulundurmaktadir. Uriin gesitleri;

Duz

Darbe dayanimli

Cam elyaf takviyeli

Karbon elyaf takviyeli
Aramid elyaf takviyeli

Cam bilya takviyeli

Dusuk carpilma

Kaydiricili

Ylzey dayanimi iyilestirilmis
Isi stabilizeli

UV/isik stabilizeli

Elektrik iletken

Lazer ile yazilabilen

Ozel tipler ve kombinasyonlar

® O O O O O O O O O O O O O O OOV VYV VY VY Y Y Y Y YYYYYVYVNY NN

UYGULAMA ALANLARI

Ozelliklerinin mikkemmel uyumu ile Tecoform®
kompaundlari bircok sektdrde kendisine
uygulama alani bulmaktadir. Bunlardan
baslicalari;

Otomotiv

Ulastirma

Mobilya

insaat

Beyaz esya ve ev gerecleri
Spor ekipmanlari

Bahce ve el esyalari
Guvenlik malzemeleri

PAKETLEME

Tecoform® Urinleri granil formunda ve
neme dayanikl 25 kg.lik ¢ok kath torbalarda
sunulmaktadir. 1 ton ve Uzeri ¢uval ve oktabin
gibi diger paketleme c¢esitleri de mevcuttur.

Tum ambalajlar yikleme 6ncesinde sikica
kapatilarak sevk edilirler. Sadece kullanim
oncesinde acilmalari 6nemle tavsiye
edilmektedir. Ayrica malzemeler, 50 °C’nin
altinda, kuru ortamda ve gtines isinlarina
maruz kalmayacak sekilde depolanmalidir.
Soguk ortamda bekletilmis (depolanmis)
plastik hammaddelerin tzerlerinde olusmasi
muhtemel nem yogunlasmasini engellemek
icin oda sartlarinda belirli bir stire bekletilerek
ortam sicakhgina uyum saglamalari
gerekmektedir.

GUVENLIK

Normal sartlarda Tecoform® zehirli ve

zararli degildir. isleme sirasinda eriyik

ile temas edilmemesine ve ¢ikan gazlarin
solunmamasina dikkat edilmeli, gerekli
énlemler alinmahdir. isleme sicakhgi olarak
240 °C’nin lizerine ¢ikilmamalidir. Uriinler

ile ilgili detayli guivenlik bilgileri Malzeme
Gulvenlik Dokiimaninda (MSDS) yer almaktadir.
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ISLEME SARTLARI

Tecoform® kompaundlari tim genel amagli enjeksiyon makinelerinde islenebilirler.

Enjeksiyon Makinasi

Uygun tasarlanmis makina ve ekipman secimi ekonomik ve kaliteli parca Gretimi icin oldukca 6nemlidir.

Genel bir kural olarak, enjeksiyon makinasi kapasitesi tespit edilirken, Uretilecek parcanin her
santimetrekare ylzey alani icin gerekli kapama gucti 0.50 — 1.0 ton olarak alinmahdir.

Sikistirma oranlari 2.0:1 — 2.5:1 ve uzunlugu 17D - 23D arasinda olan genel amagli enjeksiyon vidalari tavsiye
edilmektedir. Ozelikle cam elyaf takviyeli gibi asindirici tiriinlerin islenmesi icin bi-metalik kovan ve yiizeyi
sertlestirilmis vida elemanlari kullaniimalidir.

Malzemenin uygun ve kontrolli olarak erimesinin ve akisinin saglanmasi icin, enjeksiyon makinasi kovani
rezistansliisiticilar kullanarak isitiimalidir.

Malzemenin besleme hunisinden ocak icerisine aktigi giris bélgesinin sicakligi 30°C — 50°C arasinda
olmalidir. Bu bélgede daha yuksek sicaklik kullanildiginda granuller birbirine yapisarak malzemenin uygun
olarak akmasini engelleyebilir. Ayrica giris bolgesi cok soguk oldugunda ise malzeme igerisinde bulunan
¢ok az miktardaki nem yogusma yaparak ocak icerisinde bozulmaya ve istenmeyen gazlarin olusmasina
sebebiyet verebilir.

POM malzemelerin dogru islenmesi icin yolluk dahil parca agirhginin enjeksiyon makinasi ocak
kapasitesine orani %20 - %80 arasinda olmalidir. Agirlikga %80’den buyuk oranlarda erimenin tam
saglanamadigl, %20’den kictk oranlarda ise malzemenin ocak igerisinde fazla kalarak bozulmaya
ugrayarak kirilganlik ve renk degisimi yasandigi tecrtibeler ile kanitlanmistir.

Bu bilgilere ek olarak Tecoform® kompaundlarinin ocak icerisinde bekleme siresinin en fazla 5 dakika
olmasi tavsiye edilmektedir.

Proses Parametreleri

POM malzemeler ¢ok diisuik nem alma ¢zelligine sahip olduklarindan genellikle 6n kurutma yapilmadan
kullanilabilirler. Ancak uygun saklama sartlari saglanamadigi durumlarda Tecoform® kompaundlari
100 - 120°C’de 3 - 6 saat kurutulmahdir.

Tecoform® Urlnleri icin tavsiye edilen baslica isleme sartlar Tablo 1’de yer almaktadir.

Ocak icerindeki eriyik halde bulunan malzemenin sicakhgi kovan sicakligina, ocak igerisinde bekleme
sliresine, vida tasarimi ve hizina baghdir. Bu parametrelerin eriyik sicakligina net etkisi kolay tespit
edilemeyeceginden en pratik ydntem memeden akitilan malzemenin bir sicaklik dlger ile belli araliklarla
Olgllerek kontrollii tretimin saglanmasidir. Buna ek olarak tim Tecoform® kompaundlari tabloda tavsiye
edilen kalip sicaklik araliklari icerisinde islenmelidirler. Uygun kalite ve maliyette parca tretimi icin kalip
icerisindeki sicakhgin her bolgede esit olmasina dikkat edilmelidir.

Herhangi bir takviye malzemesi icermeyen diiz POM igin ¢evresel vida hizi en fazla 300 mm/sn, takviyeli
tiplerde ise malzemenin bozulmamasi, renk degistirmemesi ve cam elyafin en az hasara ugramasi igin en
fazla 200 mm/sn olmalidir.

Tecoform® Urlnleri icin mimkun olan en diistk geri basing uygulanmalidir.



Tablo 1. Tecoform® igin tavsiye edilen isleme degerleri

Uygun parca elde etmek icin ihtiya¢ duyulan enjeksiyon basinci eriyik sicakligi, kalip sicakhgi, parca kalinhgi
ve akis yolu gibi gesitli parametrelere bagh oldugundan, kalibi tam doldurmaya yeterli olacak basing degeri
tercih edilmelidir.

POM malzemeler yari-kristal yapida oldugundan genellikle enjeksiyon hizlarinin yiiksek tutulmasi tavsiye
edilmektedir. Ancak akis izleri ve malzemede yanma olmamasi i¢in yeni tretim baslangicinda diistk hizlar
kullanilarak zamanla hiz arttirilabilir.

Malzemenin kalip gekmesi tittileme basinci ve (tiileme stiresine oldukga baghdir. Utiileme sirasinda eriyik
malzeme kalip icerisinde basing altinda tutularak kalbi tam doldurmasi saglanir. Utiileme basinci ve
suresi parga kalinligi ve yolluk geometrisine bagli olarak tespit edilmekle beraber genel olarak enjeksiyon
basincinin 1:2 — 2:3’0 kadar oranlarda uygulanmalidir. Cok hassas ve kusursuz pargalarin Uretiminde
Uttileme basinci ile enjeksiyon basinci esit tutulabilir.

Bazi 6nemli proses parametrelerinin malzemenin 6zelliklerine etkisi Tablo 2’de yer almaktadir.

Tablo 2. Proses parametrelerinin malzemenin 6zelliklerine etkisi

Yeniden isleme

Uygulama alani ve istenilen 6zelliklere bagli olarak kirma malzemeler %20 oranina kadar kullanilabilirler.
Kirma malzemeler temiz, nem almamis ve termal olarak bozulmamis olmalidir.

@lUJO:I.OOG_L Q@ O & 0 0 0 0 &0 0 &0 0 0
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OZELLIK SARTLAR BiRiIM  STANDART £R £ £R £R £Ra
GENEL
Yogunluk - g/cm?® 1SO 1183 1.32 1.50 1.42 1.38 1.52
Kalip Cekmesi Paralel / Dik % Eurotec 2.0/20 19/1.9 19/1.9 2.0/2.0 16/1.6
Nem Miktari - % 1SO 15512 - - - - -
® Nem Alma 50% RH, 23 °C % 1SO 62 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2
@E MEKANIK
[ Cekme Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 - - - - 50
E Kopmadaki Uzama +23°C % 1SO 527 - - - - 20
8 Cekme Modulu +23°C MPa 1SO 527 1100 2500 2500 2250 3000
G) Akma Mukavemeti +23°C MPa 1SO 527 50 50 60 60 -
I_ Izod Darbe Dayanimi, ¢entikli +23°C kJd/m? ISO 180/1A 16 7 7 8 6
Izod Darbe Dayanimi, centikli -30°C kJd/m? ISO 180/1A 14 6 6 7 5
Izod Darbe Dayanimi, centiksiz +23°C kJd/m? 1SO 180/1U - - - - -
. Izod Darbe Dayanimi, centiksiz -30°C kJd/m? 1SO 180/1U - - - - -
TERMAL
Erime Noktasi 10 K/min °C 1SO 11357 165 165 165 165 165
Yuk Altinda Deformasyon Sicakligi 0.45 MPa °C 1SO 75 - - - - -
Yuk Altinda Deformasyon Sicakligi 1.80 MPa °C 1SO 75 70 100 100 100 110
. Vicat Yumusama Sicakligi 50N °C 1SO 306 - - - - -
ELEKTRIK & YANMA
Hacimsel Yalitkanlik - Ohm.cm | IEC 60093 1E+14 1E+14 1E+14 1E+14 1E+14
Yizey Yaltkanhg: - Ohm IEC 60093 1E+16 1E+16 1E+16 1E+16 1E+16
Karsilastirmali Atlama indeksi (CTI) cozelti A ) IEC 60112 600 600 600 600 500
Kizgin Tel - Alevlenebilirlik (GWFI) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - -
Kizgin Tel - Tutusabilirlik (GWIT) 2 mm plaka °C IEC 60695 - - - - -
Yanma Sinifi 0.75 mm - uL94 HB HB HB HB HB
® Yanma Sinifi 1.6 mm - uL94 HB HB HB HB HB
e e o e




73

Tecoform®

|a4njeu ‘119z1]1gess Isi ‘119Ainxel
JeA|a piwreue QT ‘4awWij0dox NOd
SH IN 0T¥V 020d

|a4njeu ‘I|9zij1qess Isi
‘I19AInien yeh|s wed g6z ‘Jewijodoy NOd
SH IN 5249 020d

|a1nyeu ‘I|9zij1qess Isi
‘I19AInen yed|s wed 940z ‘Jewijodoy NOd
SHIN 0249 020d

|a4njeu ‘I|azijiqess Isi
‘11941l Jeh|s wed 90T ‘Jewijodox NOd
SH N 0TY9 020d

|a4nyeu ‘119z1j1qels I1s!
‘119AIn{e) el Wwed 960g ‘4awijodoy WOd
SH IN 099 0£0d

1.40

1.57

1.54

1.47

1.58

05/1.8 0.4/1.7 0.4/1.6

15/15

0.2

0.2

0.2

0.2

70

120

115

90

50

7.5

2.5

10

3500

8000

7000

4500

3500

165

165

165

165

165

100

160

155

150

115

1E+14 1E+14 1E+14 1E+14

1E+14

1E+16 1E+16 1E+16 1E+16

1E+16

500

500

500

500

500

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB




Kimyasal Dayanim

74

Derisim Sicakhik
%) C) PA PPA PBT PET PC PP POM

Mkt | a0 | @ | o | | | | o | | o
Akitbenzen | a0 | 28 | 2 | | | | | | 2 |
Akikoor | a0 | e | | | | | | 1 |
aminoasit | w0 | 2 | 2 | | 2 | 2 | | | 2 |
amonyak | w0 | 2 | 2 | 2 | 1 | 1 | o | 2 | 2
amomumkoror | 25 | 28 | 2 | | | | | 2 | |
agon | w0 | o2 | 2 | | 2 | 2 | | | 2 |
msetkast | s | 2 | 2 | | 2 | 2 | | | 2 |
asetbast | 25 | 23 | o | | | | | 2 |
msetkast | s0 | 2 | o | | 1 | 1 | | | |
| nsetkast | e | 2 | o | o | o | o | o | | o |
mseon | a0 | 2 | 2 | 2 | o | o | o | 2 | 2 |
Been | w0 | 0 | 2 | 2 | 2 | 2 | o | 1 | 2
| Benzilakol | 10 | 2 | 1 | o | o | o | o | 2 | 2 |
| Bencokast | 20 | 2 | 1 | | 2 | 2 | o | 2 | 1 |
stm | w0 | o2 | 2 | | 2 | 2 | | | 2 |
Borkast | 10 | 2 | 1 | | 2 | 2 | 2 | 2 | 1
| Bromkorometan | 10 | 28 | 2 | | 2 | 2 | | | 2 |
| Budolabyay | w0 | 2 | 2 | 2 | 2 | 2 | | | 2 |
Buandiol | w0 | 2 | 2 | | 2 | 2 | | 2 | 2 |
Budlasetat | w0 | 2 | 2 | | 1 | 1 | o | o | 2 |
Burikast | 20 | 2 | 1 | | 2 | 2 | o | o | 1
Cinkokorr | 50 | 2 | o | 1 | 1 | 1 | 2 | 2 | 2 |

Kimyasal

2 -iyidayanim // 1-sinirh dayanm // 0 - zayif dayanim
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T T T R N R N
Cowser | o | @ | 2 |z o2 |z | o Lot | e
Cowgorbeman | a0 | m |2 |
Cometoer | a0 | w2 e |z L e
Congager a0 | m |2 o e |z e
I T (™" " (N A N SN N AR
IR N N (N A (T N N RO
I T - N A N RN A R
Crentoro a0 | om | on L e L
I T I T A T R R R A
Cramicast | w | @ | o o e
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Derisim Sicaklik
%) C) PA PPA PBT PET PC POM

PP
| kalsyomoror |20 | 2 | o | | | | | 2 | 2 |
| Kerbondisolfit | 10 | 28 | 2 | | | | o | 2 | 2
| Kadroyagr | w0 | 28 | 2 | | 2 | 2 | 2 | 2 | 1 |
Keosen | w0 | 28 | 2 | 2 | 2 | 2 | | 1 | 2 |
Kor | w0 | 2 | o | o | o | o | o | o [ o |
| Korbenzen | 10 | 2 | 2 | 2 | 2 | 2 | o | o | 2
| Korsifonikasit | so | 2 | o | | o | o | | o | o |
| Korofoom | w0 | 2 | o | o | o | o | o | o [ |
womikast | 3 | 2 | o | | | | 2 | 1 | |
| komikast | s | 2 | o | | o | o | | 1 | o
koot | w0 | o2 | 2 | 2 | 2 | 2 | 2 | | 2 |
 Madenivas | w0 | 28 | 2 | 2 | 2 | 2 | | 2 | 2 |
| Magnegumsitat | 10 | 2 | 1 | | | | | 2 |
| Mangantuzln | 10 | 2 | 1 | | 2 | 2 | 2 | | |
Metnol | w0 | 2 | 2 | 2 | 2 | 2 | o | 2 | 2 |
| Metitformat | w0 | 28 | 2 | | 2 | 2 | | | 2 |
| Mettamn | 10 | 2 | 2 | | 2 | 2 | 2 | |
 Neftyay | w0 | 28 | 2 | | 2 | 2 | a1 | | |
| Nigkast | 0 | 2 | o | o | o | o | o | 2 | o |
odan | w0 | 2 | 2 | | 2 | 2 | | | 2 |
Oalikast | 10 | 2 | 1 | | 2 | 2 | 2 | | o |
| Pertanol | a0 | 2 | | | 2 | 2 | 2 | | 2
o Peol | w0 | e | 2 | | 2 | 2 | 1 | o | 2 |

Kimyasal

2 -iyidayanim // 1-sinirh dayanm // 0 - zayif dayanim
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Derisim Sicaklhik
%) ) PA PPA PBT PET P POM
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Rakamlar hangi sira ile degisiklik yapilmasi gerektigini belirtir.
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Yolluk Girisinden Baslayan Akis izi
Mal Alma Zorlugu/Vidanin Bosa Donmesi

Beyazlanma/Beyaz Catlak
Dalgal Yuzey Gortinimu

Kirilganhk
Catlama

Itici Izi

Capak

Eksik Baski
Cokme Olusumu
Birlesme izi
Yolluk Yapismasi
Kalip Yapismasi
Carpilma
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Proses Sartlari
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9 ] [ ] 9 [ ] [ ]
Kurutma En Yuksek Bogaz isleme Kalip Utiileme Geri Enieksivon En Yuksek
Uriin (°C/saat) Nem Orani | Sicakhigi Sicakhgi Sicakhgi Basinci Basin | Hmy Vida Hizi
N (%) () () () (MPa) ¢ (rpm)

Diz 80/2* 0.2 60-80 270 - 290 50-90 50 - 100 Dusuk Orta - Hizh 400

el —

-E g Darbe Dayanimh 80/2* 0.2 60-80 260 - 290 50-90 50 - 100 Dusuk Orta - Hizh 400

[=}

E i Takviyeli 80/2* 0.2 60 -80 270 - 300 70-110 50 - 100 Dusuk Hizli 200
Alev Geciktiricili 80/2* 0.2 60 -80 260 - 280 50 - 100 50 - 100 Dusuk Orta - Hizh 200

Tecomid®
(PA6)

Duz
Darbe Dayanimli

Takviyeli

Tecomid®HT
(PPA)

Alev Geciktiricili

Tecodur®
(PBT)

Dz

Darbe Dayanimh

Tecodur®
(alasim)

Takviyeli

Alev Geciktiricili

Tecopet®
(PET)

® Duz
X
2T -
§ a Takviyeli
= Alev Geciktiricili
@
5&
Sa
oL
Diiz
e
s g Darbe Dayanimli
Sa
S | Takviyeli

Alev Geciktiricili

Tecoform®
(POM)

*Nem almayan kapali ambalajlarda muhafaza edilen trtnlerin én kurutma ihtiyaci yoktur.

320 - 340
320 - 330
320 - 340
320 - 330

230 - 270
230 - 270
240 - 280
230 - 260

260 - 300
270 - 310
250 - 290

200 - 240
200 - 240
200 - 240
200 - 240

70-90
70-90
140 - 180
140 - 180

Orta - Hizh
Distik - Orta
Hizh

Orta - Hizh

Orta - Hizli
Orta - Hizli
Hizh
Orta - Hizli

Orta — Hizli
Orta — Hizli
Orta - Hizl

Orta - Hizh
Orta - Hizh
Orta
Orta
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Bu dokimanda yer alan tim bilgiler Eurotec’in buglinki bilgisini ve birikimini yansitmaktadir. Burada yer alan bilgiler

ve veriler, Urin diger malzemeler ile birlikte kullanildigi takdirde gecerliligini yitirecektir. Ayrica malzemenin isleme
sartlarina ve kullanim kosullarina gore degiskenlik gosterebilecegi icin kesin dederleri garantilememekte ve sadece

yol gosterici olmasi icin temin edilmektedir. Bundan dolayl burada yer alan bilgiler ve veriler ile sartname degerleri ve

tasarim temeli olusturulmamalidir. Uriiniin gerekli uygulamaya ve kullanim yerine uygunlugunu tespit etmek amaciyla,

musterilere trind kendi isleme sartlarinda ve test kosullarinda dederlendirmeleri onerilmektedir.
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