44 eurotec

muhendislik plastikleri

Proses Sartlari B33 X3




Baski/Ocak Hacim Orani (%)

Tecomid® NA Tecomid® NB Tecomid® NC Tecomid® NI Tecomid® NG Tecomid® HT Tecodur® PB Tecopet® PT Tecoket® KT
(PA6.6) (PAS) (PAG6.6/6) (PA6.10) (PA) (PPA) (PBT) (PET) (PK)
Poliamid 6.6 Poliamid 6 Poliamid 6.6/6 Poliamid 6.10 VO ek PEriiomie s Poliftalamid Polibiitilen tereftalat  Polietilen tereftalat [Termoplastik politiretan Poliketon
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_ min 270 260 270 260 | 240 230 250 230 | 260 @ 250 260 250 | 240 230 250 230 260 270 260 320 320 320 320 | 230 230 240 230 260 270 260 190 190 240 240 240
Isl Sicakligr (°C
sleme Sicakligr (°C) max. 290 290 300 280 | 260 260 270 250 | 280 280 290 270 | 260 260 270 250 | 290 300 280 | 340 330 340 330 | 270 270 280 260 | 280 = 290 280 250 250 260 260 250
min 50 50 70 50 40 40 60 40 50 50 70 70 40 40 60 40 50 70 50 70 70 140 140 | 50 50 50 50 90 90 90 15 15
Kalip Sicakligi (°C) 80 80 80
max. 90 90 110 100 | 80 80 100 90 90 90 110 100 80 80 100 90 90 110 100 90 90 180 180 | 110 = 110 110 110 140 140 140 70 40
Orta Orta Orta | Orta Orta Orta | Orta Orta Orta | Orta Orta Orta Orta Orta Orta Dusuk Orta | Orta Orta Orta Orta Orta Orta
Enjeksiyon Hizi Hizl Hizl Hizli Hizli Hizli Hizli Hizli Hizli Hizl Hizl Orta Orta
Hizli =~ Hizl Hizli | Hizl Hizli Hizli | Hizl Hizli Hizli | Hizl  Hizli Hizli Hizli Hizli Hizli  Orta Hizli | Hizli | Hizli Hizli Hizli Hizli Hizli
En Yiiksek Vida Hizi (mm/s) 400 400 200 200 | 400 400 200 200 | 400 400 200 200 | 400 400 200 200 400 200 200 400 400 200 200 | 300 300 200 200 200 200 200 200 200 400 200 200
Kurutma (°C / Saat] 80/2 80/2 80/2 80/2 80/2 120/4 120/4 120/4 90/ 4* 80/2-4
En Yiiksek Nem Orant (%) 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.02 0.02 0.02 0.02
Bogaz Sicaklig: (°C] 60 - 80 60 - 80 60 - 80 60 - 80 60 - 80 60 - 80 50- 70 50 -70 40- 60 60 - 80
Geri Basinc Diisiik Diisiik Diisiik Disik Disik Diisiik Diisiik Diisiik Diisiik Disiik
Utiiteme Basinc: (MPal 100 - 50 100 - 50 100 - 50 100 - 50 100 - 50 40-80 40-80 60 - 100 50 - 100 40-80
Kilitleme Kuwveti (ton/cm?) 0.5-0.75 0.5-0.75 0.5-0.75 0.5-0.75 0.5-0.75 0.5-0.75 0.5-0.75 0.5-0.75 0.2-05 0.25-1
Vida Sikistirma Orant 2.5-35:1 2.5-35:1 2.5-35:1 2.5-35:1 2.5-35:1 2.5-35:1 2.0-35:1 2.0-35:1 2-3:1 2.5-35:1
Vida Uzunluk/Cap Orani (D] 18-22 18-22 18-22 18-22 18-22 18-22 17-23 17-23 18-22 18-22
25-75 25-75 25-75 25-75 25-75 30 - 60 25-75 25-75 30-75 25-75

*: Tavsiye edilen isleme sartlari icin litfen Griin TDS'ine basvurunuz.

Bu dokiimanda yer alan tiim bilgiler eurotec®'in bugiinkii bilgisini ve birikimini yansitmaktadir. Burada yer alan bilgiler ve veriler, iiriin diger malzemeler ile birlikte
kullanildigi takdirde gecerliligini yitirecektir. Ayrica malzemenin isleme sartlarina ve kullanim kosullarina gore degiskenlik gosterebilecedi icin kesin degerleri
garantilememekte ve sadece yol gdsterici olmasi icin temin edilmektedir. Bundan dolayi burada yer alan bilgiler ve veriler ile sartname degerleri ve tasarim temeli

olusturulmamalidir. Uriiniin gerekli uygulamaya ve kullanim yerine uygunlugunu tespit etmek amaciyla, miisteride iiriinii kendi isleme sartlarinda ve test kosullarinda

degerlendirmeleri 6nerilmektedir.



Tecotek® ES
(PESU)

Tecotek® El
(PEI)

Tecotek®
(PPO/PA)

Tecotek® OP
(PPO/PS)

Tecotek® BC
(PC/ABS)

Tecotek® PC
(PC)

Tecoform® PO
(POM)

Tecolen® HP & CP
(PPHP & PPCP)

Tecotron® XS
(PPS)

Polifenilenoksit / Polifenilenoksit / Policterimid Polietersiilfon

Proses Sartlari

Polifenilen silfit
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Polipropilen

Poliasetal
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Akrilonit
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_ min 290 350 350 200 200 200 200 180 170 190 240 240 240 240 | 240 240 240 240 270 280 270 270 280 270 350 350 350 350
Isl Sicakligr (°C
sl Sl en(e) max. 340 390 390 240 240 240 240 | 220 210 230 |300 300 310 290 | 300 300 280 280 | 300 300 = 290 | 300 300 290 400 400 400 400
min 135 160 160 20 20 20 20 60 60 60 40 40 80 70 40 40 40 40 60 80 60 80 80 80 135 135 135 135
Kalip Sicakligi (°C
alip Srcakligi °C) max. 150 200 200 50 50 50 50 | 100 80 120 | 100 100 120 100 | 100 100 100 80 | 120 120 120 | 120 120 120 165 165 165 165
Orta Orta Orta Orta Orta Orta Orta Orta Orta Orta | Orta Orta Orta Orta Orta Orta Orta Orta Orta Orta Orta Orta Orta Orta
Enjeksiyon Hizi Hizli Hizli Orta Orta
Hizli Hizli | Hizl Hizli Hizli Hizli Hizli ~ Hizl Hizl - Hizl | Hizb | Hizb | Hizl Hizb Hizli Hizli Hizli Hizli Hizli Hizli Hizli Hizli Hizli Hizli
En Yiiksek Vida Hizi (mm/s) 200 400 400 400 400 200 200 300 300 200 200 200 200 200 | 200 200 200 200 400 200 200 400 200 200 200 200 200 200
Kurutma (°C / Saat) 140/2-4 150 - 160/ 2-3 - 100-120/3 80-120/3-4 120/ 4 120-180/2 - 4* 100-120/2 - 4* 150/4-6 150/4-6
En Yiiksek Nem Orani (%) 0.02 0.02 - 0.02 0.02 0.2 0.02 0.02 0.02 0.02
Bogaz Sicaklii (°C) 80 - 100 80 - 100 <60 30-50 60-80 60 - 80 60 - 80 60 - 80 60 - 80 60 - 80
Geri Basinc Disik Diisiik Disik Distk Disik Distk Disik Distk Disik Disik
Utiileme Basinci (MPa) 30-70 80-120 40 - 80 80 - 100 60-120 40 -80 50-70 50-70 60-100 60 - 100
Kilitleme Kuvveti (ton/cm?) 0.25-0.5 05-2 0.3-0.5 05-1 0.4-0.6 0.5-0.75 0.2-1 0.2-1 0.2-1 0.2-1
Vida Sikistirma Orani 2.5-3.0:1 20-25:1 2.5-3.0:1 2.0-2.5:1 2.0-2.5:1 2.5-3.5:1 2.0-2.5:1 2.0-25:1 1.8-2.4:1 1.8-2.4:1
Vida Uzunluk/Cap Orani (D) 18 - 24 18 - 24 16 - 24 17-23 18-22 18-22 20 20 20 20
30-70 30-70 30-70 20-80 25-75 30-60 30-70 30-70 30-70 30-70

Baski/Ocak Hacim Orani (%)

*: Tavsiye edilen isleme sartlari icin litfen Griin TDS'ine basvurunuz.

Bu dokiimanda yer alan tiim bilgiler eurotec®'in bugiinkii bilgisini ve birikimini yansitmaktadir. Burada yer alan bilgiler ve veriler, iiriin diger malzemeler ile birlikte
kullanildigi takdirde gecerliligini yitirecektir. Ayrica malzemenin isleme sartlarina ve kullanim kosullarina gore degiskenlik gosterebilecedgi icin kesin degerleri
garantilememekte ve sadece yol gdsterici olmasi icin temin edilmektedir. Bundan dolayi burada yer alan bilgiler ve veriler ile sartname degerleri ve tasarim temeli

olusturulmamalidir. Uriiniin gerekli uygulamaya ve kullanim yerine uygunlugunu tespit etmek amaciyla, miisteride iiriinii kendi isleme sartlarinda ve test kosullarinda

degerlendirmeleri 6nerilmektedir.
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Eriyik Sicakligi LV 3v 7v 2A 5va 6v 2V 6VA 3v 12v 24 2VA 24 1va 3v 4v HA LA LA 7v LA 7v 6v 5v 1A 8v 4v
Meme Sicakligi 7v 8v 5v 3v LA 4v 5A 5VA 9v 6v 6v v
Enjeksiyon Basinci LA 1A 3v 1A 7A 4v 5v 2V 2v 24 24 LA 14 v 1v LVA
Utiileme Basinci 5A 3va 24 5A 6V 3v 8v 34 24 2v
Geri Basing 6v 6v 5v v 7v 7v 8v 24 6v
Enjeksiyon Siiresi 34 bA 2v 2v 3v
Utiileme Siiresi bA LVA LA 7v 4LV 5v 34 3v 4v 54
Cevrim Siiresi 5v 9v 6V 7v LA 7v
Sogutma Siiresi 8A 54 6VA 5v 3A
Enjeksiyon Hizi 5v 34 2VA 2v 5VA 6v bA 3va 1VA | 5VA v 3v v 14 7A 54 34 8v 5VaA
Kilitleme Kuvveti 4v 14
Mal Alma 8A 1A 9v 1A 14 10va
Vida Hizi 4v 4v v 3v 3v
Vida Kovan Asinma Kontroli 7 2 1 6
Isitici Kontrold 4 6 2 4 5 5
Geri Emis Kontrolu v 4 4 3 3v
Olii Kose Kontrolii 8 3
Ocak Temizleme 1 10 1 7 4
Sabitlestirici / Fikstiir Kullanimi 9
Kalip Sicakligi 8v 1A 6VA 2Va 3A 14 8A 34 24 2v 6v LA 5A bA 8v 54 4v 6v YAZN LA
Esit Kalip Sicakligi 10 7 9 1
Gaz Kanali Kontroli 1N 6 8 1 7 7 2 5 10 8 10 6 3
Yolluk Olciisii 124 94 7A 34 34 9A 114 7A 7A 94
Yolluk Uzunlugu 9v 9v
Yolluk Girisi Yer Degisimi 9 6 10 2 6 7 12 8 8 10
Kalip Yiizey Kontrolu 7 1 1N 6 " 7
Malzeme Kurutma 1 5 3 7 1" 6 7 9 6 2
L
E Malzeme Kirliligi Kontrolu 2 2 & 8 5 4 6 8 13 B 1 1
N
2' Kirma Kalitesi Kontroli 3 4 9 5 5 14 2 2
=
Malzeme Akiskanligr Kontroli 8 12 10 10

Rakamlar hangi sira ile degisiklik yapilmasi gerektigini belirtir

A :arttir
v : dislr
VA:degistir




